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I. TAS 개요 

1. DAS (Drawing Automation System) 

철구조물 제작도 업무 중 가장 많은 시간과 인력이 들어가는 도면편집 작업을 자동화하기 위하여 Tekla 

Structures의 3’rd Party 프로그램(DAS)을 ㈜이엔지소프트와 ㈜주영엔지니어링이 공동 개발하였습니다.  

특히 일련의 모든 편집작업을 자동화함으로써 도면편집시간을 줄이고, 이와 동시에 도면편집스타일을 표준

화하였으며 현재 다수의 신규프로젝트에 적용하여 기존작업방식대비 70%이상의 투입비용을 절감 하고 있

습니다. 

 

[ TEKLA Structures를 이용한 제작도면작성 프로세스 ] 

 

TEKLA Structures이용시 주요업무 분담율은 다음과 같이 도면 편집이 상당한 비율을 차지하므로 자동화를 

통하여 비용절감의 효과를 기대할 수 있습니다. 
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2. 주요 특징 

1) Tekla Structures에서 생성된 3차원 구조모델정보를 도면으로 표현하는 업무의 자동화 
 

2) Tekla Structures 17.0 ~ 2016i 지원 
 

3) 단품도면, 제작도면, 설치도면 편집 지원 
 

4) Tekla Structures의 “Multi-User Model”을 이용하여 여러 PC에서 한 프로젝트 편집 
 

5) Metric & Imperial Unit 지원 
 

6) 자동편집 후 Tekla Structures의 기능으로 추가 편집 가능 
 

7) 다양한 치수 유형 지원 
 

8) 다양한 실무프로젝트에 적용한 경험이 있는 검증된 신뢰성 
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3. 주요 기능 

1) 간단하고 효율적인 사용자 입력 

a. Tekla Structures Attribute의 주요 기능만을 간단하게 설정 

 

 

 

 

 

 

 

 

b. 사용자가 Tekla Structures에 저장한 속성 파일을 “불러오기” 후 바로 사용 
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2) 단면 뷰 자동 생성 및 편집 

Tekla Structures의 기본 단면뷰와는 별개로 DAS에서 사용자의 선택에 따라 단면뷰를 자동 생성 

및 편집. 
 

3) 치수 유형 

사용자가 자신만의 치수선을 정의 및 제어 
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4. TAS 설치 

1) 설치 전 실행되어있는 Tekla Structures가 있으면 모두 종료 후, 제공 받은  

설치 파일을 실행 합니다. 
 

2) TeklaAutomationSystem 설치를 시작 합니다. 

 
 

3) 사용권 계약에 동의하고 다음으로 진행합니다. 
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4) 설치 위치 설정 후 다음으로 진행 합니다. 

 
 

5) 설치를 진행 합니다. 
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6) 설치가 완료되면 “Finish” 버튼을 눌러 설치를 종료 합니다. 

 
 

7) 설치가 완료되면 Tekla 툴바 및 윈도우 시작 메뉴, 바탕화면에 TAS 아이콘이  

등록 됩니다. (Tekla 2016버전 이상부터는 Tekla 툴바에 등록되지 않습니다.) 

a. Tekla Toolbar 

 

b. Windows 시작 메뉴 및 바탕화면 아이콘 
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5. TAS 실행 

1) Tekla Structures 2016이상 버전에서는 Tekla Structures를 관리자 권한으로 실행 후  

Model이 Open된 상태에서 TeklaAutomationSystem을 실행 합니다. 
 

2) 처음 설치하는 PC의 경우 아래와 같이 License등록 창이 나타납니다. 

a. 정품 사용자 

- “Use the serial number”를 선택한 후 License Manager 및 Engsoft에서 제공 받은  

Serial Number를 입력하고 Register 버튼을 클릭 합니다. 

     
참고 : License Manager 사용법은 License Manager Manual 참고 바랍니다. 

b. Trial 사용자 

- “Use the trial”을 선택한 후 Continue 버튼을 클릭 합니다. 

      
 

 

3) License 등록 완료 후 TeklaAutomationSystem을 다시 실행 합니다. 
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II. 공장 - 단품도면 
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II. 공장 - 단품도면 

 
1. 뷰 

1) 뷰 개요 

뷰에서는 Tekla Strucutres Model의 정보를 불러와 불러온 정보를 기준으로 단품도면에서 편집 해야 할 

뷰를 선택 및 제어 하는 기능입니다. 
 

2) 가져오기 

“가져오기” 버튼을 이용해 현재 Open 되어있는 Model의 정보를 불러옵니다. 

Model의 정보를 불러오기 전, “뷰 필터” 창이 나타 납니다. 

 
뷰 필터에서는 사용자가 Tekla Structures Model에서 검색할 정보를 켜기 / 끄기 할 수 있습니다. 

프로파일, 부재 이름 항목 중 뷰 설정 항목에 불필요한 사항은 제외하고 뷰 설정을 할 수있습니다. 
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3) 프로파일 타입 

프로파일에 명시된 텍스트의 문자, 숫자, 특수기호를 구분하여 정렬됩니다. 

a. 예시 

L50*50*6 = L 

2L50*50*6 = 2L 

#2L50*50*6 = #2L 

#50*50*6 = #50*50*6 

50*50*6 = 50*50*6 
 

4) 뷰 설정 

켜기, 끄기, 자동 3가지 설정으로 각 단품도면에 적용 합니다. 
 

5) 확인하기 

DAS를 사용했던 모델에서 설계변경으로 인하여 부재가 추가, 변경, 삭제가 될 경우 기존 뷰 설정들을  

유지하며 갱신하는 기능입니다. 

 

참고 : 모델의 넘버링이 적용된 상태에서 정상 작동 합니다. 
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6) 적용 

설정된 뷰를 적용하며 클릭시 다음과 같이 Tekla Structures Model에 적용 할지에 대한 확인 창이  

나타나며 “예” 선택 시 적용 됩니다. 

주의 : 이때 설정하지 않은 항목은 DAS에서 편집 되지 않습니다. 

 
 

7) 문맥 메뉴 (Context Menu) 

RedBox 영역에서 마우스 우 클릭 시 “문맥 메뉴”가 나타납니다. 

a. 뷰의 전체 일괄 설정 (켜기, 끄기, 자동) 

정면, 상단, 배면, 저면, 단면, 끝뷰의 전체 켜기, 끄기, 자동을 한번에 설정 할 수있습니다. 
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b. Show Find Panel 

“Show Find Panel”을 선택하여 뷰의 항목을 검색 할 수 있습니다. 

 

“Show Find Panel”을 선택하면 아래와 같이 검색창이 나타나게 됩니다. 

검색 창에 “Beam”으로 입력시 “Beam”문자가 있는 항목만 표시되게 됩니다. 

 
 

8) Tekla Structures 참고 사항 

a. Tekla Structures뷰 정의 

Tekla Structures에서 단품도면의 뷰 선택은 아래 이미지와 같습니다. 
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2. 치수 

1) 치수 개요 

DAS 자동 편집 전, 치수 속성을 설정하여 자동 편집 시 설정된 값으로 치수선이 생성됩니다. 

 

a. 불러오기 

DAS에서 별도의 설정 없이 Tekla에서 사용자가 저장한 치수 속성 파일을 선택하여 바로 DAS에 

적용 할 수 있는 기능입니다. 

               

 

DAS 치수 속성 설정과 호환되는 Tekla 속성 파일은 Tekla “Dimension Properties” 창에서 저장한 파일  

입니다. Tekla “Dimension Properties”에서 “Save” 혹은 “Save as”후 DAS에서 “불러오기”버튼을 누르면 

사용자가 저장한 파일을 확인 할 수있습니다.  

불러오기 후에는 자동으로 적용되며 “Default” 선택 시에는 DAS 권장 설정 값으로 불러오게 됩니다. 
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아래 이미지는 Tekla “Dimension Properties”창입니다.  

 

b. 적용 

모든 설정이 완료되면 “적용”버튼을 눌러 설정값을 적용합니다. 
 

2) 치수 유형 &배치 

 

a. 직선형 

치수 표현 방법 (Tekla 도움말 인용) 
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b. 짧은 보조선 

치수 포인트에서 텍스트까지의 보조선 표현 정의 (예, 아니오, 그리드 선에만) 

c. 각도 

각도 표현 방법 설정 (Tekla 도움말 인용) 

 

d. 삼각형 밑변 길이 

각도 표현시 Base 치수 크기 설정 (1, 10, 100, 1000) 

 

e. 곡선형 

곡선(Curved or Arc)요소의 치수 표현 방법 설정 (거리,각도) 

f. 배치 

치수선 표기 방식 
 

3) 치수 형식 

 

a. 단위 

사용될 단위를 설정 (자동, mm, cm, m, 피트 - 인치, cm/m, 인치) 

b. 정밀도 

정밀한 단위를 설정 (0.00, 0.50, 0.33, 0.25, 1/8, 1/16, 1/32, 1/10, 1/100, 1/1000) 

c. 형식 

소수 단위 표현 설정  

(###, ###[.#], ###.#, ###[.##], ###.##, ###[.###], ###.###, ### #/#, ###/##.###) 

d. 그룹화 사용 

아니오 (123456.789), 예 (123 456.789) 

e. 동일한 치수 결합 

동일한 치수를 한 개의 치수로 표현( 끄기, 3*60, 3*60=180) 

f. 최소 결합 개수  

최소 결합할 동일한 치수의 수량 입력 (사용자 입력 (1,2,3,4,….)) 

삼각형형밑변길이 
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4) 일반 치수 

a. 직선형치수의 크기, 색상 및 글꼴 스타일과 치수 보조선 및 형식을 설정 합니다. 

 
b. 치수 간격 

 
치수선과 치수선 간의 간격 설정 입니다. 

“입력 값 * 스케일”로 계산되어 간격 값 만큼 떨어져서 치수선이 생성됩니다. 

 

 

 

  

간격 
간격 
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5) 반지름 치수 

반지름 치수의 크기, 색상 및 글꼴 스타일과 치수 보조선 및 형식을 설정 합니다. 

 
 

6) 각도 치수 

각도 치수의 크기, 색상 및 글꼴 스타일과 치수 보조선 및 형식을 설정 합니다. 

 

 

7) 속성 

 

a. 전체치수 설정 

- 치수선의 부재 마크 

메인부재의 프로파일 정보에 대한 표현 여부를 아래와 같이 선택 할 수 있습니다. 

메인부재전체 치수 : 메인부재 전체 치수에 프로파일 정보를 표현 합니다. 

없음 : 메인부재 전체 치수에 프로파일정보를 표현 하지 않습니다. 

b. 경사 플레이트 부분 

- 작업선 

단품도면 편집 시 작업선의 표현 여부를 “예” 또는 “아니오”를 선택하여 설정 할 수있습니다. 

예 : 작업선을 생성 합니다. 

아니오 : 작업선을 생성하지 않습니다. 
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작업선은 경사 부재와 연결되는 경사 접합 플레이트 자동 편집 시 경사부재의 기준선을  

“Tekla Drawing Line”으로 생성하는 선을 말합니다. 

 

 

[단품도면 예] 

 

c. 홀 치수 - 메인부재 홀치수 교차선 

- 홀치수가 생성 될 경우 홀 그룹 안의 선생성 여부를 선택하는 기능입니다. 

: 홀 그룹간의 선이 생성됩니다. 

: 홀 그룹간의 선이 생성되지 않습니다. 
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3. 마크 

1) 마크 개요 
DAS 자동 편집 전, 마크를 설정하여 자동 편집 시 설정된 값으로 마크가 생성됩니다. 

단품도면에서는 부재 마크 및 볼트 마크를 제공 하고 있습니다. 

 
a. 불러오기 

DAS에서 별도의 설정 없이 Tekla에서 사용자가 저장한 속성 파일을 선택하여 바로 DAS에 적용  

할 수 있는 기능입니다. 

              
 

DAS 마크 속성 설정과 호환되는 Tekla 속성 파일은 Tekla “Part Mark Properties”,  

“Bolt Mark Properties”창에서 저장한 파일 입니다. 

Tekla “Part, Bolt Properties”에서 “Save” 혹은 “Save as”후 DAS에서 “불러오기”버튼을 누르면 사용자가 

저장한 파일을 확인 할 수있습니다. 

불러오기 후에는 자동으로 적용되며 “Default”선택 시에는 DAS 권장 설정 값으로 볼러오게 됩니다. 
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아래 이미지는 Tekla “Part Mark Properties”창 입니다. 

 
 

아래 이미지는 Tekla “Bolt Mark Properties”창 입니다. 

 

b. 적용 

모든 설정이 완료되면 “적용”버튼을 눌러 설정값을 적용합니다. 
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2) 부재 마크 

 
a. 내용 

마크에 표현 할 항목을 “사용 가능한 요소”에서 선택하여 “추가”, “제거”버튼을 이용해 추가 및 삭제

할 수 있습니다. 

추가한 마크 요소항목은 “마크의 요소”에 위치하며 마크 요소를 선택하여 글꼴 색상, 크기, 타입,  

프레임을 설정할 수 있습니다. 

“사용 가능한 요소”항목 중 기호(Symbol), 템플릿(Template)항목은 지원하지 않습니다. 

b. 일반 

마크의 지시선 및 마크 주위 프레임을 설정할 수 있습니다. 

c. 배치 

검색 여유와 최소 거리로 마크의 생성 위치를 설정할 수 있습니다. 

- 검색 여유 

도면에서 마크의 위치를 표현하기 위한 마크의 여유 공간을 의미 합니다. 

부재 주변에 다른 객체(치수선, 부재, 선 등등)가 많으면 설정된 검색 여유 크기에 따라 

부재와 마크의 거리가 조절 됩니다.  

설정된 값이 작을수록 부재와 마크의 거리가 짧아질 수 있습니다. 

- 최소 거리 

부재에서 마크까지의 최소 거리를 의미합니다. 
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3) 볼트 마크 

 

a. 내용 

마크에 표현 할 항목을 “사용 가능한 요소”에서 선택하여 “추가”, “제거”버튼을 이용해 추가 및 삭제

할 수 있습니다. 

추가한마크 요소항목은 “마크의 요소”에 위치하며 마크 요소를 선택하여 글꼴 색상, 크기, 타입,  

프레임을 설정할 수 있습니다. 

“사용 가능한 요소”항목 중 기호(Symbol), 템플릿(Template)항목은 지원하지 않습니다. 

b. 일반 

마크의 지시선 및 마크 주위 프레임를 설정 할 수 있습니다. 

c. 배치 

검색 여유와 최소 거리로로 마크의 생성 위치를 설정할 수 있습니다. 

- 검색 여유 

도면에서 마크의 위치를 표현하기 위한, 마크의 여유 공간을 의미 합니다. 

부재 주변에 다른 객체(치수선, 부재, 선 등등)가 많으면 설정된 검색 여유 크기에 따라 

부재와 마크의 거리가 조절 됩니다.  

설정된 값이 작을수록 부재와 마크의 거리가 짧아질 수 있습니다. 

- 최소 거리 

부재에서 마크까지의 최소 거리를 의미합니다. 
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4) 옵션  

부재 마크와 볼트 마크 생성 설정 기능 입니다. 

 
 

a. 부재 마크 

 

- 일반(상단, 정면, 배면, 저면) 뷰와 단면 뷰로 구분 됩니다. 

- 전체 부재마크 상단뷰 표시 : 부재 마크가 상단 및 저면 뷰에 생성 됩니다. 

- 전체 부재마크 정면뷰 표시 : 부재 마크가 정면 및 배면 뷰에 생성 됩니다. 

- 전체 부재마크 단면뷰 표시 : 부재 마크가 단면 뷰에 생성 됩니다. 

- 부재 마크를 생성하지 않을 경우 모든 항목의 선택을 해제 하면 됩니다. 
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b. 볼트 마크 

 

- 홀 직경 : 특정 볼트 홀의 크기를 입력하여 입력한 정보의 볼트 마크를 생성 하지 않습니다. 

- 보이지 않음 : 모든 볼트 마크를 생성하지 않습니다. 

 

4. 객체 

1) 객체 개요 
DAS 자동 편집 전, 객체 속성을 설정하여 자동 편집 시 설정된 값으로 부재 및 볼트의 모양, 내용 

속성을 설정 합니다. 
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a. 불러오기 

DAS에서 별도의 설정 없이 Tekla에서 사용자가 저장한 속성 파일을 선택하여 바로 DAS에 적용  

할 수 있는 기능입니다. 

           
DAS 부재 모양 및 부재 내용과 호환되는 Tekla 속성 파일은 Tekla “View Part Properties” 창에서  

저장한 파일 입니다. 

DAS 볼트 모양 및 볼트 내용과 호환되는 Tekla 속성파일은 Tekla “View Bolt Properties” 창에서  

저장한 파일 입니다. 

DAS 표면처리 모양 및 표면처리 내용과 호환되는 Tekla 속성파일은 Tekla “View Surface Treatment 

Properties” 창에서 저장한 파일 입니다. 

Tekla “View Part, Bolt, Surface Treatment Properties”에서 “Save” 혹은 “Save as”후 DAS에서 “불러오기” 

버튼을 누르면 사용자가저장한 파일을 확인 할 수있습니다. 

불러오기 후에는 자동으로 적용되며 “Default”선택 시에는 DAS 권장 설정 값으로 불러오게 됩니다. 
 

아래 이미지는 Tekla “View Part Properties”창 입니다. 
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아래 이미지는 Tekla “View Bolt Properties”창 입니다. 

 
 

아래 이미지는 Tekla “View Surface Treatment Properties”창 입니다. 

 
b. 적용 

모든 설정이 완료되면 “적용”버튼을 눌러 설정값을 적용합니다. 
 

2) 부재 모양 및내용 

부재의 다양한 속성을 설정 할 수있습니다. 
 

3) 볼트 모양 및 내용 

볼트의 다양한 속성을 설정 할 수있습니다. 
 

4) 표면처리 모양 및 내용 

표면처리의 다양한 속성을 설정 할 수있습니다. 
 

5) 인접 부재 모양 및 내용 

단품도면에 인접 부재를 표시해야할 때 사용합니다. 
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가시성 : 사용 여부를 선택하며 선택 시 각 도면의 인접 부재의 속성을 활성화 합니다. 

갱신하기 : 현재 Open 되어 있는 Tekla Model 폴더 또는 Firm 폴더에 있는 “*.vpn”파일을 가져 옵니다. 

선택 항목에 변경된 내용이 적용되어 나타납니다. 

 

5. 단면 

1) 단면 개요 
단품도면에서는 DAS가 단면 뷰를 자동으로 판단하여 생성하지 않습니다. 

하지만 DAS 뷰 항목에서 사용자가 단면 뷰와 끝뷰를 켜기 또는 자동으로 설정하여 Tekla Structures  

기능으로 단면 뷰 또는 끝뷰를 생성 할 수 있습니다. 

생성되는 단면 뷰 및 끝뷰에 대하여 DAS에서 설정한 뷰 레이블, 기호, 마크 속성으로 적용할 수  

있습니다. 

 
 

a. 불러오기 

DAS에서 별도의 설정없이 Tekla에서 사용자가 저장한 속성 파일을 선택하여 바로 DAS에 적용  

할 수 있는 기능입니다.  
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DAS 단면 속성 설정과 호환되는 Tekla 속성파일은 Tekla “Section symbol Properties” 

창에서 저장한 파일 입니다. 

Tekla “Section symbol Properties”에서 “Save” 혹은 “Save as”후 DAS에서 “불러오기”버튼을 누르면  

사용자가저장한 파일을 확인 할 수있습니다. 

불러오기 후에는 자동으로 적용되며 “Default”선택 시에는 DAS 권장 설정 값으로 불러오게 됩니다. 
 

아래 이미지는 Tekla “Section symbolProperties”창 입니다. 

 

b. 적용 

모든 설정이 완료되면 “적용”버튼을 눌러 설정값을 적용합니다. 

2) 절단선 

단면 마크 절단 선의 크기, 위치, 색상을 설정 할 수 있습니다. 
 

3) 단면 마크 

단면 마크 텍스트의 스타일, 색상, 크기를 설정 할 수 있습니다. 
 

4) 단면 기호 

단면 기호의 스타일, 색상을 설정 할 수있으며, 마크의 속성을 “None”으로 설정하면  

단면기호를 생략 할 수 있습니다. 
 

5) 단면 뷰 레이블 

단면 뷰의 레이블을 설정 할 수있습니다. 
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6. 잡철 

1) 잡철 개요 
빔 부재 생성시 곡선 빔, 폴리빔으로 생성한 부재에 대하여 치수 기준 포인트를 설정 할 수 있습니다. 

만약 설정하지 않으면 DAS는 곡선 빔 및 폴리 빔을 일반 빔처럼 판단 하므로 편집이 치수선 스타일이 

맞지 않을 수 있습니다. 

주의 : 꼭 설정 후 DAS에서 자동 편집 하시기 바랍니다. 

 

a. 가져오기 

Tekla Structures에서 현재 Model에있는 곡선 빔, 폴리 빔의 속성으로 생성된 부재의 

부재 접두사, 이름, 프로파일 기준으로 정렬하여 불러 옵니다. 

b. 적용 

모든 설정이 완료되면 “적용”버튼을 눌러 설정값을 적용합니다. 
 

2) 잡철도면 유형 

단품도면에 표현 될 도면유형을 설정 합니다.  

“자동”선택시에는 자동으로 DAS 가 판단 후 DAS 에서 정의된 대로 자동 편집을 진행합니다. 

“사다리(케이지)”선택시에는 사다리 (케이지후프 바) 같은 형태의 부재를 자동으로 편집을 진행합니다. 

“생략”선택시에는 DAS 가 편집을 진행하지 않습니다. 
 

3) 치수 포인트 

치수선 생성시 기준 포인트를 설정 합니다. 

현재는 부재의 기준선만 사용 할 수 있습니다 
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7. 도면편집 

1) 도면편집 개요 
Tekla Structures 에서 생성된 도면을 DAS 에서 불러와 DAS 도면 목록을 통해 도면을 자동으로 편집  

및 내보내기를 할 수 있습니다. 

또한 DAS 에 전체적인 옵션도 설정 할 수 있습니다. 

 
 

2) 도면 목록 

 
a. 전체가져오기 

Tekla Structures 에서 생성된 단품도면을 DAS 도면 목록 테이블에 모두 불러 옵니다. 

b. 선택가져오기 

Tekla Structures 도면 목록에서 선택 한 단품도면을 DAS 도면 목록 테이블로 불러 옵니다.  

단, 기존 DAS 도면 목록에 있는 도면은 삭제 됩니다. 

c. 추가 

Tekla Structures 도면 목록에서 선택 한 단품 도면을 DAS 도면 목록 테이블로 불러 옵니다. 

기존 DAS 도면 목록 테이블에 있는 도면을 유지하고 이어서 추가 됩니다. 

d. 저장 

DAS 도면 목록 테이블에서 설정한 모든 옵션을 현재 상태에서 저장합니다. 

DAS 편집후에는 자동으로 저장 됩니다. 
 

DAS 도면 목록 테이블 
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3) 도면 선택 

DAS 도면 목록에 있는 도면을 조건입력 후 선택 할 수 있는 기능입니다. 

 
a. 선택 항목 

- 마크 : 사용자가 마크로 선택시 사용합니다. 

- 프로파일 :사용자가 프로파일로 선택시 사용합니다. 

- 스케일 : 사용자가 스케일로 선택시 사용합니다. 

b. 선택 

선택 조건을 입력 후 “선택”버튼을 누르면 조건과 일치하는 도면이 선택 됩니다. 

c. 선택 반전 

현재 선택 된 도면의 선택을 해제하고 선택 안된 도면이 선택 됩니다. 

d. 파일로 선택하기 

엑셀 파일이나 txt 파일에 프로파일, 마크가 메모 되어있는 경우 파일을 이용하여 도면이 선택 됩니다. 

e. 전체 선택 

DAS 도면 목록에 있는 모든 도면을 선택 또는 해제 합니다. 
 

4) 도면 목록 테이블 

DAS 도면 목록 기능을 이용해서 Tekla Structures 에서 생성된 도면을 불러오면 DAS 도면 목록 

테이블에 도면이 나열되게 됩니다. 

 

 

  

 

Tekla 도면 목록 

DAS도면면 목록 테이블 
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a. 결과 & 메세지 

DAS 로 자동편집 후 편집 결과를 결과 항목과 메세지 항목으로 확인 할 수 있습니다. 
 

- 성공 

정상적으로 자동편집이 완료 된 경우에는 결과 항목에 “성공”으로 표시되고 해당 도면 항목의 

색상도 아래 이미지처럼 노란색으로 변경되게 됩니다. 

 
 

- 실패 (뷰 설정이 되지 않았습니다) 

자동 편집시 뷰에서 설정하지 않은 부재를 편집시에는 결과항목에 “실패”로 표시되고 메세지 

항목에 “뷰 설정이 되지 않았습니다” 로 표시됩니다. 

해당 도면 항목의 색상도 아래 이미지 처럼 녹색으로 변경되게 됩니다. 

 

 
 

- 실패 (편집 실패, 지원되지 않습니다, 사용자 입력이 잘못 되었습니다) 

DAS 에 지원되지 않는 도면의 경우 결과 항목에 “실패”로 표시되고 메세지 항목에 해당 이유가 표시 

되게 됩니다. 

해당 도면의 항목의 색상도 아래 이미지 처럼 주황색으로 변경되게 됩니다. 

 

 

참고 : 편집실패의 경우 DAS Support Team 으로 연락 후 조치를 받으시면 됩니다. 
 

b. 문맥 메뉴(Context Menu) 

도면 선택후 마우스 우측 버튼을 클릭하면 추가 기능을 사용 할 수 있습니다. 
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- 스케일과 치수간격 

선택한 도면의 스케일 및 최소 절단 부재 길이를 설정 할 수 있습니다. 

 

- 편집 

선택한 도면을 자동 편집 합니다. 

- 편집 후 내보내기 

선택한 도면을 편집하고 편집이 완료되면 내보내기 합니다. 

단, 편집 실행 전 내보내기 경로 설정이 되어있어야 합니다. 

- 열기 

선택한 도면을 Tekla Structures 에서 Open 합니다. 

- 내보내기 

선택한 도면을 내보내기 합니다. 

- 선택 도면 제거하기 

선택한 도면을 DAS 도면 목록 테이블에서 삭제 합니다. 

- 선택하지 않은 도면 제거하기 

선택되지 않은 도면을 DAS 도면 목록 테이블에서 삭제 합니다. 
 

5) 도면 열기 

DAS 도면 목록 테이블의 도면을 Open 하는 기능 입니다. 

 

a. 열기 : 현재 선택한 도면을 Open 합니다. 

b. ◀ : 현재 선택한 도면의 이전 도면을 Open 합니다. 

c. ▶ : 현재 선택한 도면의 다음 도면을 Open 합니다. 
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6) 도면 내보내기 

DAS 도면 목록 테이블의 도면을 내보내기 하는 기능 입니다. 

 

a. 내보내기 형식 

내보내기할 형식을 선택 합니다. 지원하는 형식은 *.txt, *.dxf, *.dwg 입니다. 

b. 찾아보기 

내보내기 할 위치를 지정 합니다. 

c. 내보내기 

내보내기 할 위치가 지정되어있는 상태에서 내보내기를 실행 합니다. 

d. 텍스트 주변 선자르기 

Dwg, Dxf 형식으로 내보내기할 경우 텍스트와 겹쳐지는 선을 부분적으로 끊어지게 표현할 지에 대한 

옵션 입니다. 

e. 참고사항 

내보내기 기능은 DAS 에서 편집 진행 된 도면 각각의 스케일 속성을 확인 하여 내보내기 되는  

기능으로 DAS 를 사용하지 않은 도면의 내보내기는 제한 됩니다. 
 

7) 편집하기 

DAS 도면 목록 테이블에서 선택한 도면에 대해 자동 편집을 진행 하는 기능입니다. 
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8) 옵션 

a. 도면 – 일반 뷰, 절단길이

 
- 스케일 & 절단길이 

DAS 자동 편집 시, 도면의 스케일과 절단길이를 설정 할 수 있습니다. 

DAS 도면 목록 테이블에서 개별로 입력하지 않은 스케일과 절단길이는 해당 옵션창에서 입력  

한 대로 설정 됩니다. 

스케일 설정 시 “Tekla 스케일”을 선택 하면 “Tekla drawing properties”에 지정된 스케일로 도면  

스케일이 설정 됩니다. 

절단길이설정 시 “Tekla”를 선택하면 ” Tekla drawing properties”에 지정된 절단길이로 도면  

절단길이가 설정 됩니다. 
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- 치수간격 X 

  DAS 자동 편집 시, 도면 가로 방향의 첫번째 치수선과 부재의 간격 설정 입니다. 

- 치수 간격 Y 

DAS 자동 편집 시, 도면 세로 방향의 첫번째 치수선과 부재의 간격 설정 입니다. 

 

 
 

- 섹션 기호 활성화 

정면 뷰에서 상단, 저면뷰 방향에 대한 기호 마크를 생성 하는 기능입니다. 

 

a. 도면 - 포함시키기 

- 버전 정보 : DAS 편집 후, 도면 좌측하단에 DAS 버전을 표시 하는 기능입니다. 

b. 도면 – 객체 레벨 설정 

- 단품도면 편집 시 Tekla 에서 “자세한 객체 레벨 설정 사용”이 설정이 되어 있을 때 편집 여부를 

선택하여 편집 할 수 있는 기능입니다. 

생략 : Tekla 도면 속성 설정 중 “자세한 객체 레벨 설정 사용”이 “예”로 적용된 경우  

편집을 진행 하지않고 다음 도면을 편집합니다. 

편집 : Tekla 도면 속성 설정 중 “자세한 객체 레벨 설정 사용”이 예”로 적용된 경우 

Tekla 설정을 “아니오”로 변경하여 편집을 진행합니다. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

(치수 간격“Y”) 

(치수 간격“X”) 
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c. 도면 –도면 상태 

DAS 편집 도면의 출도, 잠금, 동결 상태에 따라 도면 편집 여부를 설정 하는 기능 입니다. 

 
 

출도 / 편집 : 출도 상태를 해제 후 편집을 진행합니다. 

출도 / 생략 : 출도 상태를 유지하고 편집을 진행하지 않습니다. 

잠금 / 편집 : 잠금 상태를 해제 후 편집을 진행합니다. 

잠금 / 생략 : 잠금 상태를 유지하고 편집을 진행하지 않습니다. 

동결 / 편집 : 동결 상태를 해제 후 편집을 진행합니다. 

동결 / 생략 : 동결 상태를 유지하고 편집을 진행하지 않습니다. 

d. 자동 저장 

 

- 도면 각 [    ] 장 마다 자동 저장 

사용자가 입력한 도면 수량마다 편집이 완료되면 자동으로 Tekla Structures Model 을 저장 하는  

기능입니다. 

주의 : Tekla Structures Multi-User Model 로 작업시 체크를 해제후 사용해야 합니다. 

- 전체 도면 편집 완료 후 자동 저장 

DAS 자동 편집이 모두 완료되면 자동으로 Tekla Model 을 저장하는 기능입니다. 

- 실패한 편집 도면 저장 

DAS 자동 편집시 실패가 되면 편집중이던 도면을 저장하는 기능입니다. 

- 보고서 만들기 

DAS 자동 편집이 모두 완료되면 아래 이미지와 같이 편집 진행된 결과를 엑셀 파일로 저장하는  

기능입니다. 
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“폴더 열기”버튼으로 보고서가 저장된 폴더를 바로 확인 할 수있으며, 폴더위치는 DAS 설치  

폴더 위치 입니다. 

 

e. 환경 적용 

도면 편집 후 사용자가 도면보완 작업을 위한 추가 편집 시 각 항목들의 속성을 미리 정의하여, 

추가로 생성해야 하는 요소들을 별도의 설정 없이 편하게 생성 할 수 있는 기능입니다. 

 

치수에서 선택 할 수 있는 항목은 “일반,반지름,각도”이며 선택된 속성으로 치수를 사용자가 직접 

Tekla 에서 추가 생성 시 적용되어 나타납니다. 

메인 부재 마크에서 선택 할 수 있는 항목은 “메인 부재”항목 이며 선택된 속성으로 부재 마크를  

사용자가 직접 Tekla 에서 추가 생성 시 적용되어 나타납니다. 

볼트 마크에서 선택 할 수 있는 항목은 “메인 볼트”항목 이며 선택된 속성으로 볼트 마크를 사용자가 

직접 Tekla 에서 추가 생성 시 적용되어 나타납니다. 

참고 : 환경 적용을 설정하여 DAS 를 사용하면 DAS 를 사용하지 않은 도면에서도 적용 됩니다. 
 

f. 전체 환경 

사용자가 현재 Tekla Structures Model 에서 설정한 DAS 속성 설정 전체 항목을 저장하고 

다른 Model 에서 불러올 수 있는기능입니다. 

 

참고 : 저장 및 불러오기시 뷰, 잡철, 도면 편집 설정은 제외 됩니다. 
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III. 공장 - 제작도면  
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III. 공장 - 제작도면 

 
1. 좌표계 

1) 좌표계 개요 

좌표계에서는 Tekla Strucutres Model의 정보를 불러와 불러온 정보를 기준으로 제작도면에서 편집 해야 

할 좌표계, 뷰를 선택 및 제어 하는 기능입니다. 

참고 : Tekla Structures 에서 부재 생성시 통일화된 방법으로 생성해야 좌표계 설정을 쉽게 할 수 있습

니다. 
 

2) 확인하기 

현재 Open되어 있는 Tekla Structures Model에서 Tool-optins-Orientation marks의 설정 값  

(북쪽 방향, 보는 방향)을 가지고 오는 기능입니다. 

좌표계 설정을 위한 Tekla Model 정보 확인용으로 사용되게 됩니다. 
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북쪽 방향과 보는 방향은 Tekla Structures에서 설정된 내용을 참조하는 부분으로 사용자의  

이해가 중요합니다. 

“좌표계로컬”은 Model에서 부재 생성시 사용되는 포인트 위치와 부재의 회전으로 편집도면의 

뷰가설정되고 “좌표계 모델”은 “보는 방향”으로 편집 도면의 뷰가 설정 됩니다. 

 

투영 유형 : “첫 번째 각도와 세 번째 각도” 두 가지 옵션을 선택 하여 편집 할 수 있습니다. 

첫 번째 각도(also referred to as European projection -Tekla 도움말 인용) 

투상법 종류 중 제1각법에 해당하며, 유럽의 투영방법 이라고 합니다. 

세 번째 각도(also referred to as American projection - Tekla 도움말 인용) 

투상법 종류 중 제3각법에 해당하며, 미국의 투영방법 이라고 합니다. 

주의 : 첫 번째 각도 사용은 로컬, 모델 & 지향좌표계 종류에 적용되며 다른 좌표계는 적용되지 않습니다. 

첫 번쨰각도 설정 시, “섹션 기호”는 생성되지 않습니다. 

 

3) 가져오기 

“가져오기” 버튼을 이용해 현재 Open 되어있는 Model의 제작도면의 정보를 불러옵니다. 

Model의 정보를 불러오기 전, 좌표계 필터 창이 나타 납니다. 

 

좌표계 필터에서는 사용자가 Tekla Structures Model에서 검색할 정보를 켜기/끄기 할 수 있습니다. 

접두사, 메인부재 이름, 회전 항목 중 좌표계 설정 항목에 불필요한 사항은 제외하고 좌표계 설정을  

할 수있습니다. 
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4) 좌표계 설정 

 
a. 로컬 

제작도면 메인 부재의 “X”방향과 도면의 “X”방향이 평행하게 표현됩니다. 

메인 부재의 시작점(부재를 생성할 때 첫번째 노란색 점)이 왼쪽에 위치하며 도면의 왼쪽에 배치  

되어 표현됩니다. 

b. 모델 

광역좌표계(Global Coordinate System)로 표현됩니다. 

부재를 표현하기 위한 도면 좌표와 3D Model 좌표가 동일합니다. 주로 Column 을 수직으로 표현할  

경우 사용합니다. 

c. 지향 

로컬과 동일한 방법이나, 메인 부재의 시작점이 오른쪽에 위치하더라도 도면의 왼쪽에 배치되어 

표현됩니다. 

d. 난간 

메인 부재를 기준으로 DAS 가 난간 정면 뷰를 자동으로 정의합니다. 

e. 계단 

메인 부재를 기준으로 DAS 가 계단 정면 뷰를 자동으로 정의합니다. 

f. 사다리(케이지) 

메인 부재로 설정된 사다리의 사이드 레일을 기준으로 DAS 가 사다리 정면 뷰를 자동으로  

정의합니다. 

g. 프레임 

메인 부재를 기준으로 DAS 가 프레임 정면 뷰를 자동으로 정의합니다. 

h. 그레이팅&체크무늬판 

메인 부재를 기준으로 DAS 가 그레이팅 & 체크무늬판 정면 뷰를 자동으로 정의합니다. 

i. 생략 

생략 및 선택하지 않은 도면은 DAS 에서 편집을 하지 않습니다. 

5) 뷰 설정 

켜기, 끄기, 자동 3가지 설정으로 각 제작도면에 적용 합니다. 

6) 좌표계 회전 설정 

“0”, “180” 2가지 설정으로 각 제작도면의 주위Y에 적용 합니다. 
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7) 적용 

설정된 좌표계와 뷰를 적용합니다. 

주의 : 이때 설정하지 않은 항목은 DAS에서 편집 되지 않습니다. 
 

8) 문맥 메뉴(Contenxt Menu) 

RedBox 영역에서 마우스 우 클릭 시 문맥 메뉴(Context Menu)가 나타납니다. 

a. 좌표계, 뷰 전체 일괄 설정 

좌표계, 상단, 정면, 배면, 저면, 3D, 3D뷰 속성항목에 대하여 한번에 설정 할 수 있습니다. 

 

b. Show Find Panel 

“Show Find Panel”을 선택하여 좌표계 항목을 검색 할 수 있습니다. 

 

“Show Find Panel”을 선택하면 아래와 같이 검색창이 나타나게 됩니다. 

검색 창에 “Beam”으로 입력시 “Beam”문자가 있는 항목만 표시되게 됩니다. 
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2. 그리드 

1) 그리드 개요 

각 제작도면에서 표현 될 그리드를 설정 할 수 있습니다. 

 

a. 불러오기 

DAS에서 별도의 설정 없이 Tekla에서 사용자가 저장한 그리드 속성 파일을 선택하여 바로 DAS에  

적용 할 수 있는 기능입니다.  

         
 

DAS 그리드 속성 설정과 호환되는 Tekla 속성 파일은 Tekla “ViewGrid Properties” 

창에서 저장한 파일 입니다. 

Tekla “ViewGrid Properties”에서 “Save” 혹은 “Save as”후 DAS에서 “불러오기”버튼을 누르면  

사용자가 저장한 파일을 확인 할 수있습니다. 

참고 : 불러오기 시에 그리드 선과 그리드 텍스트만 불러오게 되며 뷰별 그리드는 제외 됩니다. 

불러오기 후에는 자동으로 적용되며 “Default”선택 시에는 DAS 권장 설정 값으로 불러오게 됩니다. 
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아래 이미지는 Tekla “ViewGridProperties”창 입니다. 

 

b. 적용 

모든 설정이 완료되면 “적용”버튼을 눌러 설정값을 적용합니다. 
 

2) 그리드 선 

그리드 선의 색상과 선의 유형을 설정 합니다. 
 

3) 그리드 텍스트 

그리드 텍스트에 대한 색상, 크기, 글꼴, 프레임을 설정 합니다. 
 

4) 뷰별 그리드 

좌표계 설정 탭에서 좌료계를 로컬, 모델, 지향, 계단으로 설정한 항목에 대해서만 “뷰별 그리드”에  

나타나게 됩니다. 

왼쪽, 오른쪽, 상단, 하단 방향에 대하여 그리드 마크의 생성여부를 설정 할 수 있습니다. 

거리값은 마지막 치수선에서 그리드 라벨이 위치하는 거리입니다. 

거리(사용자 입력값)* 뷰 스케일로 설정 됩니다. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
. 
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5) 그리드 라벨 표현 설정 

 
 

 

[3D 뷰] 

a. DAS로 표시 

부재의 기준점과 교차하는 그리드 라벨만 표현 할 경우 사용합니다. 

 
 

b. TEKLA로 표시 

부재 영역에 위치하는 모든 그리드 라벨을 표현 할 경우 사용합니다. 
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3. 치수 

1) 치수 개요 

DAS 자동 편집 전, 치수속성을 설정하여 자동 편집 시 설정된 값으로 치수선이 생성됩니다. 

 

a. 불러오기 

DAS에서 별도의 설정 없이 Tekla에서 사용자가 저장한 치수 속성 파일을 선택하여 바로 DAS에  

적용 할 수 있는 기능입니다. 

               

DAS 치수 속성 설정과 호환되는 Tekla 속성 파일은 Tekla “Dimension Properties” 창에서  

저장한 파일 입니다. 

Tekla “Dimension Properties”에서 “Save” 혹은 “Save as”후 DAS에서 “불러오기”버튼을 누르면 사용자가 

저장한 파일을 확인 할 수 있습니다. 

불러오기 후에는 자동으로 적용되며 “Default”선택 시에는 DAS 권장 설정 값으로 불러오게 됩니다. 
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아래 이미지는 Tekla “Dimension Properties”창 입니다.  

 

b. 적용 

모든 설정이 완료되면 “적용”버튼을 눌러 설정값을 적용합니다. 
 

2) 치수 유형 & 배치 

 

a. 직선형 

치수 표현 방법 (Tekla 도움말 인용) 
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b. 짧은 보조선 

치수 포인트에서 텍스트까지의 보조선 표현 정의 (예, 아니오, 그리드 선에만) 

c. 각도 

각도 표현 방법 설정 (Tekla 도움말 인용) 

 

d. 삼각형 밑변 길이 

각도 표현시 Base 치수 크기 설정 (1, 10, 100, 1000) 

 

e. 곡선형 

곡선(Curved or Arc)요소의 치수 표현 방법 설정 (거리, 각도) 

f. 배치 

치수선 표기 방식 
 

3) 치수 형식 

 

a. 단위 

사용될 단위를 설정 (자동, mm, cm, m, 피트 - 인치, cm/m, 인치) 

b. 정밀도 

정밀한 단위를 설정 (0.00, 0.50, 0.33, 0.25, 1/8, 1/16, 1/32, 1/10, 1/100, 1/1000) 

c. 형식 

소수 단위 표현 설정  

(###, ###[.#], ###.#, ###[.##], ###.##, ###[.###], ###.###, ### #/#, ###/##.###) 

d. 그룹화 사용 

(아니오 (123456.789), 예 (123 456.789)) 

e. 동일한 치수 결합 

동일한 치수를 한 개의 치수로 표현 ( 끄기, 3*60, 3*60=180 ) 

f. 최소 결합 개수  

최소 결합할 동일한 치수의 수량 입력 (사용자 입력 (1,2,3,4,….)) 

삼각형형밑변길이 
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4) 일반 치수 

a. 직선형 치수의 크기, 색상 및 글꼴 스타일과 치수 보조선 및 형식을 설정 합니다. 

 
b. 치수 간격 

 
치수선과 치수선 간의 간격 설정 입니다. 

“입력 값 * 스케일”로 계산되어 간격 값 만큼 떨어져서 치수선이 생성됩니다. 

 
 

5) 반지름 치수 

반지름 치수의 크기, 색상 및 글꼴 스타일과 치수 보조선 및 형식을 설정 합니다. 

 

 
  

Off

s

et 
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6) 각도 치수 

각도 치수의 크기, 색상 및 글꼴 스타일과 치수 보조선 및 형식을 설정 합니다. 

 
 

7) 높이 치수 

높이 치수의 크기, 색상 및 글꼴 스타일과 치수 보조선 및 형식을 설정 합니다. 

 
 

8) 누적 치수 설정 

a. 누적 치수의 크기, 색상 및 글꼴 스타일과 치수 보조선 및 형식을 설정 합니다. 

 
b. 일반치수와 누적치수 간격 
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DAS “치수 유형”에서 사용자가 생성한 누적 치수선과 메인 부재 일반 치수선의 간격을 설정 할 수 

있습니다. 

간격(입력값) * 스케일로 자동 편집시 반영 됩니다. 

 
 

9) 취부요소 

 

a. 플레이트 사이드 마크 옵션을 사용 할 수 있습니다. 

b. 웨브에 위치한 형태 

형강 웨브면에 용접되는 부재(플레이트)의 치수기준 포인트를 설정 할 수 있습니다. 

왼쪽,중심 오른쪽을 선택적으로 사용 할 수 있습니다.  

c. 플랜지에 위치한 형태 

형강 플랜지면에 용접되는 부재(플레이트)의 치수 기준 포인트를 설정 할 수 있습니다. 

왼쪽, 중심, 오른쪽을 선택적으로 사용 할 수있습니다.  

형강 웨브면에 용접되는 부재(플래이트)중 메인 부재와 평행하게 위치한 부재(플레이트)의 치수 기준 

포인트를 설정 할 수 있습니다. 

위,아래를 선택적으로 사용 할 수 있습니다.  

10) 속성 

 

a. 전체치수설정  

- 치수선의 부재 마크 

간

격 



Drawing Automation System 
 

© Engsoft & JuyoungEngineering 

59 

어셈블리전체치수 : 어셈블리전체치수에 프로파일정보를 표시합니다. 

없음 : 어셈블리전체치수에 프로파일정보를 표시하지 않습니다. 

 

- 기준점 사용 

예 : 설정 할 경우 어셈블리 전체치수 생성 시 기준점을 사용 합니다. 

아니오 : 설정 할 경우 어셈블리 전체 치수 생성 시 기준점을 사용하지 않습니다. 

 

- 끝위치 (기준점을 사용 할 경우에 끝위치를 설정 할 수 있습니다.) 

어셈블리 : 어셈블리 영역에서 가장 끝점을 사용합니다. 

메인부재 : 메인부재 영역에서 가장 끝점을 사용합니다. 

DAS : DAS에서 정의한 끝 점을 사용합니다. 

 

b. 홀치수(메인부재 홀치수 교차선) 

- 홀 치수가 생성 될 경우 홀 그룹안의 선 생성 여부를 선택 합니다. 

-  : 홀 그룹간의 선이 생성 됩니다.(기본설정) 

-  : 홀 그룹간의 선이 생성되지 않습니다. 

 

c. 경사플레이트 부분 

- 제작도면 편집 시 작업선의 표현 여부를 “예” 또는 “아니오”를 선택하여 설정 할 수 있습니다. 

- 작업선  

 예 : 작업선을 생성 합니다. 

     아니오 : 작업선을 생성 하지 않습니다. 

 

[ 제작도면 작업선의 예 ] 

d. 컷팅된 치수 생략  

Dimension type 종류 중 “Mainpart Overall” 치수 표현 시, Main part의 Reference point와 Main part의  

끝점간의 거리를 사용자가 입력하여 생략 여부를 선택 할 수 있습니다.  

- 거리 : 입력 된 값보다 같거나 작은거리의 Field Splice Connection(현장접합) 또는  

Double shear connection(이면전단접합)의 Cut back(-값) 치수가 생략 됩니다. 

 

e. 메인부재 컷팅치수  

체크 On : Main part의 커팅치수가 연결되어 치수를 표현 합니다. 

체크 Off : Main part의 커팅치수가 연결되지 않고 개별 치수로 표현 합니다. 
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4. 치수 유형 

1) 치수 유형 개요 

DAS에서 정의한 치수선을 미리보기를 통해 미리 볼 수 있고 치수선 생성 여부를 사용자가  

선택 할 수 있습니다. 또한 DAS에서 제공하는 치수 포인트를 이용하여 새로운 치수선을 생성하거나  

수정 할 수 있습니다. 

DAS 좌표계 탭에서 좌표계를“로컬”, “모델”, “지향”으로 선택한 제품도면에 한해서 적용 됩니다. 

 
 

 

11 
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2) 저장 & 불러오기 

사용자가 치수 유형에서 설정한 내용을 저장 할 수 있으며 다른 Model 진행시에도 불러오기 해서 

사용할 수 있습니다. 

(저장된 파일위치는 DAS 설치 폴더의 Assembly 폴더 “*.dopt”파일 형식으로 저장됩니다.) 

 
 

3) 미리보기 

미리보기를 통해 DAS 생성하는 치수선을 확인 할 수 있으며 치수선 선택시 식별을 위해 미리보기에서 

치수선 색상이 변경됩니다 

. 
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4) 치수선 켜기 / 끄기 

치수선 켜기 / 끄기 기능으로 치수선을 생성하거나 생성하지 않을 수 있습니다. 

미리보기를 통해서도 확인 할 수 있습니다. 

 

 

 
 

 

5) 치수선위 / 아래 

a. 치수선 위 / 아래 기능으로 치수선의 위치를 변경 할 수 있습니다. 
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6) 치수선 특성 

사용자가 선택한 치수선의 속성을 개별적으로 변경하고 싶을 때 “사용자 지정”선택 후 변경하면 됩니다. 

 
 

7) 로컬 & 모델 – 빔 – 메인부재 – 상단 뷰(저면 뷰) 

a. 그리드 

 

 

b. 플랜지 폭 

 

 

c. 시작 기준선에서 끝기준 
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d. 메인부재 형강치수 

 

e. 브라켓 기준선 

 

f. 플레이트 기준선 

 

g. 용접부재 수직 위치 

 

h. 플랜지 두께면의 용접부재 위치 

 

i. 플랜지 면의 용접부재 위치 
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j. L형강 용접 위치 

 

k. 홀 수평 위치 

 

l. 볼트 수평 위치 

 

m. 메인부재 수평 절단 

 

n. 메인부재 수직 절단 

 

o. 홀 수직 

 

p. 홀 기준 
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q. 높이 

 
r. 인접 부재 기준점 

 
 

8) 로컬 & 모델 – 빔 – 메인부재 – 정면 뷰 

a. 그리드 

 

b. 원형 커팅 중심의 수평 위치 

 

c. 원형 커팅 중심의 수직 위치 

 

d. 일반 플레이트 높이 
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e. 너비 

 

f. 시작 기준선에서 끝 기준선 

 

g. 메인부재 형강치수 

 

h. 브라켓 기준선 

 

i. 플레이트 기준선 

 

j. 용접부재 수직 위치 
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k. 환봉 길이 위치 

 

l. 접합 플레이트 홀 위치 

 

m. 홀 수평 위치 

 

n. 볼트 수평 위치 

 

o. 메인부재 수평 절단 

 

p. 메인부재 수직 절단 
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q. 홀 수직 

 

r. 홀 기준선 

 

s. 기준에서 홀 

 

t. 상단 기준선의 홀 수직 

 

u. 높이 
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9) 로컬 & 모델 – 빔 – 일반 브라켓 – 상단 뷰 

(*) : Dimensnion Point를 변경할 수 있습니다. 

a. Point To Point (*)              b. MainPart Overall (*)           c. Primary Hole Horizontal (*) 

 

d. 너비                           e. 홀 수직                       f. 홀 기준선 

 
 

10) 로컬 & 모델 – 빔 – 일반 브라켓 –정면 뷰 

a. Point To Point (*)              b. MainPart Overall (*)          c. Primary Hole Horizontal(*) 
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d. 기준선 위치      e. 너비           f. 홀 수직         g. 홀 기준선 

 

h. 상단 기준선의 홀  i. 수직   기준선에서 홀 

 

11) 로컬 & 모델 – 빔 – 일반 브라켓 – 치수 포인트 

메인부재의 브라켓 치수 중 수직 방향에 대한 치수포인트를 사용자가 선택하여 편집 할 수 있습니다. 
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a. 포인트 변경 

- 치수 선택 후 포인트 변경 버튼을  선택 하면 아래와 같은 설정내용을 확인 할 수 있습니다.  

포인트 변경 버튼    은 치수 방향 중 “수직”만 선택 할 수 있습니다. 

 

- 이름 : 사용자가 치수의 이름을 정의하며 변경 할 수 있습니다. 

- 뷰 : 선택 된 뷰에서는 변경되지 않습니다. 

- 방향 : 치수 방향을 설정 합니다. 

- 유형 : 일반 치수(직선형)만 사용됩니다. 

b. 사용 할 수 있는 포인트 – 상단 뷰 

- 포인트1 : 메인부재와 가까이 위치한 브라켓의 기준점.  

- 포인트2 : 브라켓의 기준선과 메인부재영역과 처음으로 교차되는 포인트.  

- 포인트3 : 메인부재와 멀리 위치한 브라켓의 기준점. 

- 포인트4 : 브라켓의 플랜지에 위치한 모든 홀 포인트. 

- 포인트5 : 메인부재 기준선과 브라켓의 기준선이 교차할 경우의 교차점. 

c. 사용 할 수 있는 포인트 – 정면 뷰 

- 포인트1 : 메인부재와 가까이 위치한 브라켓의 기준점.  

- 포인트2 : 브라켓의 기준선과 메인부재영역과 처음으로 교차되는 포인트.  

- 포인트3 : 메인부재와 멀리 위치한 브라켓의 기준점. 

- 포인트4 : 브라켓의 웨브에 위치한 모든 홀 포인트. 

- 포인트5 : 메인부재 기준선과 브라켓의 기준선이 교차할 경우의 교차점. 
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12) 로컬 & 모델 – 빔 – 경사 브라켓 – 상단 뷰 

a. 시작 기준선에서 끝 기준  b. 메인부재 형강 치수  c. 볼트 수평 위치        d. 홀 수직 

 

e. 홀 기준선          f. Bevel Base (*)       g. Bevel Riser (*)              h. 각도 

 

i. 너비 
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13) 로컬 & 모델 – 빔 – 경사 브라켓 – 정면 뷰 

a. 시작 기준선에서 끝 기준  b. 메인부재 형강치수  c. 볼트 수평 위치       d. 기준선 위치 

 

e. 홀 수직               f. 홀 기준선            g. 기준선에서 홀      h. Bevel Base (*) 

 

i. Bevel Riser (*)              j. 각도                      k. 너비 

  

l. 상단 기준선의 홀 수직 
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14) 로컬 & 모델 – 빔 – 경사 브라켓 – 치수 포인트 

메인부재의 경사브라켓 치수 중 메인부재 방향(Base)과 수직 방향(Riser)에 대한 치수포인트를  

사용자가 선택하여 편집할 수 있습니다. 

 

a. 포인트 변경 

- 치수 선택 후 포인트변경 버튼을     선택 하면 아래와 같은 설정내용을 확인 할 수 있습니다.  

포인트 변경 버튼    은 치수 방향 중 “부재와 평행”과 “부재와 수직”만 선택 할 수 있습니다. 

 

- 이름 : 치수의 이름을 정의하며, 사용자가 변경 할 수 있습니다. 

- 뷰 : 선택 된 뷰에서는 변경되지 않습니다. (치수선을 추가 할 경우에는 선택 할 수 있습니다.) 

- 방향 : 치수 방향을 설정 합니다. 

(부재와 수직) : 메인부재 방향의 수직으로 치수를 표현 할 경우 사용. 

(부재와 평행) : 메인부재 방향으로 치수를 표현 할 경우 사용. 

- 유형 : 일반 치수(직선형)만 사용됩니다. 
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b. 사용 할 수 있는 포인트 (상단, 정면) 

- 포인트1 : 메인부재와 가까이 위치한 브라켓의 기준점.  

- 포인트2 : 브라켓의 기준선과 메인부재가 처음으로 교차되는 포인트.  

- 포인트3 : 포인트1 과 반대부분 브라켓 끝 포인트(기준선과 교차). 

- 포인트4 : 메인부재와 가까운 브라켓의 끝 포인트. 

- 포인트5 : 메인부재와 멀리 위치한 브라켓의 끝 포인트. 

- 포인트6 : 메인부재와 가까운 브라켓의 끝 홀 포인트. 

- 포인트7 : 메인부재와 멀리 위치한 브라켓의 끝 홀 포인트. 

- 포인트8 : 메인부재와 멀리 위치한 브라켓의 기준선과 교차되는 홀 포인트. 

- 포인트9 : 메인부재 기준선과 브라켓의 기준선이 교차되는 포인트. 

 
 

15) 로컬 & 모델 – 빔 – 경사 접합 플레이트(2줄) & 경사 접합 플레이트(4줄) 

“경사 접합 플레이트(2줄)” & “경사 접합 플레이트(4줄)”은 치수포인트를 선택 할 수 있습니다.  

또한 필요한 치수를 추가 할 수 있습니다. 

경사 접합 플레이트 볼트가“1”줄 또는 “2”줄일 경우 “경사 접합 플레이트(2줄)”에서 설정하며,  

경사 접합 플레이트 볼트가 “3”줄이상 일 경우에는 “경사 접합 플레이트(4줄)”에서 설정 합니다. 
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a. 포인트 변경 

- 치수 선택 후 포인트 변경 버튼을    선택 하면 아래와 같은 설정내용을 확인 할 수 있습니다. 

 

- 이름 : 치수의 이름을 사용자가 변경 할 수 있습니다. 

- 뷰 : 선택 된 뷰에서는 변경 되지 않습니다. 

(치수선을 추가 할 경우에는 선택 할 수 있습니다.) 

- 방향 : 치수선의 방향 설정합니다. 

- 유형 : 일반 치수(직선형)와 각도 치수(각)를 구분하여 설정 합니다. 

                     각도 치수는 경사수직방향에서 설정 가능 합니다. 

 

 

[ 치수 방향 ] 
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b. 치수 추가 & 제거 

- 추가, 제거 버튼을 이용하여 사용자가 원하는 치수를 추가 또는 삭제 할 수 있습니다.. 

 

- “추가” 하기 

 

- 이름 : 치수의 이름을 사용자가 입력합니다. 

- 뷰 : 정면, 상단, 저면 뷰 중에서 표현될 뷰의 위치를 선택 합니다. 

- 방향 : 치수의 방향 설정 합니다. 

- 유형 : 일반 치수(직선형)와 각도 치수(각도)를 구분하여 설정 합니다. 

각도 치수는 경사 수직 방향에서 설정 가능 합니다. 

- 이름, 뷰, 방향, 유형 선택 시 포인트의 종류가 나열 됩니다. 
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c. 경사 접합 플레이트(2줄)의 사용할 수 있는 포인트 – 상단, 정면, 하단 

- 포인트 1 : 인접 경사 부재의 기준점. 

- 포인트 2 : 인접 경사 부재기준선과 메인부재의 처음으로 교차되는 포인트. 

- 포인트 3 : 인접 경사 부재기준선과 홀 그룹의 교차 포인트 (시작점). 

- 포인트 4 : 인접 경사 부재기준선과 홀 그룹의 교차포인트 (끝점). 

- 포인트 5 : 홀 그룹의 외부 좌측 하단 (홀 줄 중 메인부재와 거리가 먼 줄). 

- 포인트 6 : 홀 그룹의 외부 좌측 상단 (홀 줄 중 메인부재와 거리가 먼 줄). 

- 포인트 7 : 홀 그룹의 외부 우측 하단 (홀 줄 중 메인부재와 거리가 가까운 줄). 

- 포인트 8 : 홀 그룹의 외부 우측상단 ( 홀 줄 중 메인부재와 거리가 가까운 줄). 

- 포인트 9 : 홀 그룹과 가까운 플레이트끝 (치수 방향이 부재와 평행, 부재와 수직 선택시 활성화). 

- 포인트 10 : 홀 그룹과 먼 플레이트끝 (치수방향이 부재와 평행, 부재와 수직 선택시 활성화). 

- 포인트 11 : 인접 부재 기준선과 교차되는 경사 접합 플레이트 선의 두점 중에서 포인트 8번과 

가까운 포인트 (치수 방향이 경사 수직 선택시 활성화). 

- 포인트 12 : 인접 부재 기준선과 교차되는 경사 접합 플레이트 선의 두점 중에서 포인트 6번과 

가까운 포인트 (치수 방향이 경사 수직, 경사 수평 선택시 활성화). 

참고 : 각 치수선 방향에 따라 제공되는 치수 포인트는 달라 집니다. 

“경사 수직”방향 중 “각도”유형은 두개의 포인트가 연결되어 각도치수를 생성 합니다. 
 

d. 경사 접합 플레이트(4줄)의 사용할 수 있는 포인트 – 상단, 정면, 하단 

- 포인트 1 : 인접 경사 부재의 기준선 포인트. 

- 포인트 2 : 인접 경사 부재기준선과 메인부재의 처음으로 교차되는 포인트. 

- 포인트 3 : 인접 경사 부재기준선과 홀 그룹의 교차 포인트 (시작점). 

- 포인트 4 : 인접 경사 부재기준선과 홀 그룹의 교차포인트 (끝점). 

- 포인트 5 : 홀 그룹의 외부 좌측 하단 ( 홀 줄 중 메인부재와 거리가 먼 줄). 

- 포인트 6 : 홀 그룹의 외부 좌측 상단 (홀 줄중 메인부재와 거리가 먼 줄). 

- 포인트 7 : 홀 그룹의 외부 우측 하단 ( 홀 줄 중 메인부재와 거리가 가까운 줄). 

- 포인트 8 : 홀 그룹의 외부 우측상단 ( 홀 줄 중 메인부재와 거리가 가까운 줄). 

- 포인트 9 : 홀 그룹의 내부 좌측 하단 ( 홀 줄 중 메인부재와 거리가 먼 줄). 

- 포인트 10 : 홀 그룹의 내부 좌측 상단 ( 홀 줄 중 메인부재와 거리가 먼 줄). 

- 포인트 11 : 홀 그룹의 내부 우측 하단 ( 홀 줄 중 메인부재와 거리가 가까운 줄). 

- 포인트 12 : 홀 그룹의 내부 우측상단 ( 홀 줄 중 메인부재와 거리가 가까운 줄). 

- 포인트 13 : 홀 그룹과 가까운 플레이트끝 (치수방향이 부재와 평행, 부재와 수직 선택 시 활성화). 

- 포인트 14 : 홀 그룹과 먼 플레이트끝 (치수방향 부재와 평행, 부재와 수직 선택 시 활성화). 

- 포인트 15 : 인접 부재 기준선과 교차되는 경사 접합 플레이트 선의 두점 중에서 포인트 8번과 

가까운 포인트 (치수방향 경사 수직 선택시 활성화). 

- 포인트 16: 인접 부재 기준선과 교차되는 경사 접합 플레이트 선의 두점 중에서 포인트 6번과 

가까운 포인트 (치수방향 경사 수직, 경사 수평 선택시 활성화) 

참고 : 각 치수선 방향에 따라 제공되는 치수 포인트는 달라 집니다. 

“경사 수직”방향 중 “각도”유형은 두개의 포인트가 연결되어 각도치수를 생성 합니다.  

 



Drawing Automation System 
 

© Engsoft & JuyoungEngineering 

80 

e. 경사 접합 플레이트(2줄)특수 치수 포인트 예제 

 

 

f. 경사 접합 플레이트(4줄)특수 치수 포인트 예제 
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참고 : 볼트 홀이 5줄 이상일 경우 내부 홀은 외부홀 포인트(치수 포인트 6,10)와 같이 사용하면 

자동으로 치수선이 생성됩니다. 

볼트 홀이 3줄 이상일 경우 외부 홀 포인트(치수 포인트 8,7 & 6,5)를 혼용하여 사용하면 안쪽에   

위치한 홀(치수 포인트 5,7)부터 치수선이 생성 됩니다. 

 

16) 로컬 & 모델 – 빔 – 일반 접합 플레이트 – 상단 뷰 (저면 뷰) 

a. 홀 수직                   b. 홀 플레이트 끝             c. 홀 수직 엣지 

 

d. 홀과 플랜지 끝              e. 연결 빔의 높이          f. 홀 치수 

 
참고 : 연결빔의 높이 치수선은 인접부재의 높이와 양쪽 스티프너 플레이트의 위치가 동일할 때만  

표현합니다. 

g. 기준선과 근접한 홀        h. 플레이트 끝과 홀          i. 홀 수평 엣지 
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17) 로컬 & 모델 – 빔 – 일반 접합 플레이트 – 정면 뷰 

a. 홀 수직                       b. 홀과 플랜지 끝                 c. 홀 수직 엣지 

 
d. 연결 빔의 높이               e. 홀 치수                        f. 기준선과 근접한 홀 

 
참고 : 연결 빔의 높이 치수선은 인접부재의 높이와 양쪽 스티프너 플레이트의 위치가 동일할 때만  

표현합니다. 

g. 플레이트 끝과 홀               h. 홀 수평 엣지 

 
 

 

참고 : 상기 와 같이 한 개의 플레이트에 일반 홀과 경사 홀이 같

이 표현되는 경우, “홀 수직 엣지”, “플레이트 끝과 홀”, “홀 수평 

엣지” 3가지 치수선은 표현 되지 않습니다. 
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18) 로컬 & 모델 – 빔 – 클립 앵글 – 상단 뷰(저면 뷰) 

a. 홀 게이지 

 
 

19) 로컬 & 모델 – 빔 – 클립 앵글 – 정면 뷰 

a. 클립 앵글 홀 게이지                        b. 홀 치수 

 

c. 홀 간격                                      d. 메인부재와 클립 앵글 간격 
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20) 로컬 & 모델 – 빔 – 현장 접합 – 상단 뷰(저면 뷰) 

a. Hole Horizontal (*)                            b. Edge Horizontal (*) 

 

c. Hole Vertical (*)                                d. Hole Reference (*) 

 
 

21) 로컬 & 모델 – 빔 – 현장 접합 – 정면 뷰  

a. Hole Horizontal (*)            b. Edge Horizontal (*)           c. Hole Top Reference (*) 
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22) 로컬 & 모델 – 빔 – 현장 접합 – 치수 포인트 

현장 접합은 치수선 켜기/끄기 설정 외의 사용자가 치수 포인트를 선택 할 수 있습니다. 

 

참고 : 이면 전단 접합과 현장 접합은 공통 적용 됩니다. 

a. 포인트변경 

- 치수 선택 후 포인트 변경 버튼을     선택 하면 아래와 같은 설정내용을 확인 할 수 있습니다. 
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- 이름 : 치수의 이름을 사용자가 변경 할 수 있습니다. 

- 뷰 : 선택 된 뷰에서는 변경 되지 않습니다. 

(치수선을추가 할 경우에는 선택 할 수 있습니다.) 

- 방향 : 치수선의 방향 설정합니다. 

- 유형 : 일반 치수(직선형)만 사용 합니다. 

 
 

b. 치수 추가 

- 사용자가 치수를 추가로 입력할 경우, “추가”를 통하여 추가 할 수 있습니다. 
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- 이름 : 치수의 이름을 사용자가 변경 할 수 있습니다. 

- 뷰 : 선택 된 뷰에서는 변경 되지 않습니다. 

(치수선을추가 할 경우에는 선택 할 수 있습니다.) 

- 방향 : 치수선의 방향 설정합니다. 

- 유형 : 일반 치수(직선형)만 사용할 수 있습니다. 

 

c. 현장 접합 치수 포인트 설명 (정면 뷰 + 수평 방향) 

 

- 포인트 1 : 메인부재의 기준선과 메인부재가 교차하는 포인트. 

- 포인트 4 : 웨브 좌측 홀 그룹의 우측 홀 포인트. 

- 포인트 5 : 웨브 좌측 홀 그룹의 좌측 홀 포인트. 

- 포인트 6 : 웨브 오른쪽 홀 그룹의 좌측 홀 포인트. 

- 포인트 7 : 웨브 오른쪽 홀 그룹의 우측 홀 포인트. 

- 포인트 12 : 웨브 현장 접합 플레이트의 좌측 상단 포인트. 

- 포인트 13 : 웨브 현장 접합 플레이트의 우측 상단 포인트. 

 

참고 : 홀 배열이 각 세로 1줄 일 경우, 포인트4 와 포인트5는 한 개의 홀이며 동일한 위치의 포인트로 사용 

됩니다. 

홀 배열이 각 세로 1줄 일 경우, 포인트6 과 포인트7은 한 개의 홀이며 동일한 위치의 포인트로 사용 

됩니다. 

 

 

 

 

 

 
 

좌측 홀 그룹(메인부재 영역) 

우측 홀 그룹(현장 접합 플레이트 영역) 
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d. 현장 접합 치수 포인트 설명 (정면 뷰 + 수직 방향) 

 

- 포인트 1 : 메인부재의 기준선과 교차하는 메인부재 끝 포인트. 

- 포인트 2 : 메인부재의 외부 상단 포인트. 

- 포인트 3 : 메인부재의 외부 하단 포인트. 

- 포인트 8 : 웨브 상단 홀 그룹의 하단 포인트. 

- 포인트 9 : 웨브 상단 홀 그룹의 상단 포인트. 

- 포인트 10 : 웨브 하단 홀 그룹의 상단 포인트. 

- 포인트 11 : 웨브 하단 홀 그룹의 하단 포인트. 

- 포인트 13 : 웨브 현장 접합 플레이트의 상단 외부 포인트. 

- 포인트 14 : 웨브 현장 접합 플레이트의 하단 외부 포인트. 

 

참고 : 기준선이 홀 그룹내에 있는 경우 상단과 하단의 기준은 기준선으로 판단하며, 기준선이 홀 그룹 외에 

있는 경우 상단과 하단의 기준은 홀 영역의 중심으로 판단 합니다. 

홀 배열이 각 가로 1줄 일 경우, 포인트8과 포인트9는 한 개의 홀이며 동일한 위치의 포인트로 사용 

됩니다. 

홀 배열이 각 가로 1줄 일 경우, 포인트10과 포인트11은 한 개의 홀이며 동일한 위치의 포인트로  

사용 됩니다. 

 

 

 

 

 

 

 
 

상단 홀 그룹 

하단 홀 그룹 
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e. 현장 접합 치수 포인트 설명 (상단 뷰, 하단 뷰 + 수평방향) 

 

- 포인트 1 : 메인부재의 기준선과 메인부재가 교차하는 포인트. 

- 포인트 4 : 플렌지 좌측 홀 그룹의 우측 홀 포인트. 

- 포인트 5 : 플렌지 좌측 홀 그룹의 좌측 홀 포인트. 

- 포인트 6 : 플렌지 우측 홀 그룹의 좌측 홀 포인트. 

- 포인트 7 : 플렌지 우측 홀 그룹의 우측 홀 포인트. 

- 포인트 12 : 플렌지 현장 접합 플레이트의 좌측 상단 포인트. 

- 포인트 13 : 플렌지 현장 접합 플레이트의 우측 상단 포인트. 

 

참고 : 홀 배열이 각 세로 1줄 일 경우, 포인트4와 포인트5는 한 개의 홀이며 동일한 위치의 포인트로 사용 

됩니다. 

홀 배열이 각 세로 1줄 일 경우, 포인트6 과 포인트7은 한 개의 홀이며 동일한 위치의 포인트로 사용 

됩니다. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

좌측 홀 그룹(메인부재 영역) 

우측 홀 그룹(현장 접합 플레이트 영역) 
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f. 현장 접합 치수 포인트 설명 (상단 뷰, 하단 뷰 + 수직 방향) 

 

- 포인트 1 : 메인부재의 기준선과 메인부재가 교차하는 포인트. 

- 포인트 2 : 메인부재의 외부상단 포인트. 

- 포인트 3 : 메인부재의 외부 하단 포인트. 

- 포인트 8 : 플렌지 상단 홀 그룹의 하단 포인트. 

- 포인트 9 : 플렌지 상단 홀 그룹의 상단 포인트. 

- 포인트 10 : 플렌지 하단 홀 그룹의 상단 포인트. 

- 포인트 11 : 플렌지 하단 홀 그룹의 하단 포인트. 

- 포인트 13 : 플렌지 현장 접한 플레이트(외부)의 상단 외부 포인트. 

- 포인트 14 : 플렌지 현장 접합 플레이트(외부)의 하단 외부 포인트. 

- 포인트 15 : 플렌지 현장 접합 플레이트(내부)의 상단 외부 포인트. 

- 포인트 16 : 플렌지 현장 접합 플레이트(내부)의 하단 외부 포인트. 

 

참고 : 기준선이 홀 그룹내에 있는 경우 상단과 하단은 기준선을 기준선으로 판단합니다. 

홀 배열이 각 가로 1줄 일 경우, 포인트8과 포인트9는 한 개의 홀이며 동일한 위치의 포인트로 사용 

됩니다. 

홀 배열이 각 가로 1줄 일 경우, 포인트10과 Point11은 한 개의 홀이며 동일한 위치의 포인트로 사용 

됩니다 

 

 

 

 

 

 

 

상단 홀 그룹 

하단 홀 그룹 
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23) 로컬 & 모델 – 빔 – 엔드 플레이트 – 상단 뷰 (저면 뷰) 

a. 두께                          b. 홀 게이지 

 
 

24) 로컬 & 모델 – 빔 – 엔드 플레이트 – 정면 뷰 

a. 두께                     b. 홀 간격                        c. 홀 기준선 

 

d. 보강플레이트 수평         e. 보강플레이트 경사            f. 보강플레이트 수직 
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25) 로컬 & 모델 – 빔- 인접부재 전단접합 플레이트 – 상단뷰(저면뷰) 

a. 웨브 두께의 절반         b. 플레이트 경사의 수평       c. 플레이트 경사의 수직 

    

d. 접점                    e. 기준점과 홀                 f. 기준점과 플레이트 간격 

   

g. 플레이트 홀             h. 경사웨브 두께의 절반          i. 플레이트 경사 

   

j. 기준선의 경사 
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26) 로컬 & 모델 – 빔 – 누적 치수(Tail Dimension) 

누적 치수란 메인부재에 용접되어 있는 객체 또는 볼트 홀의 치수를 기준 시작점으로부터 기준 끝점 

까지 계속 누적되어 표현되는 치수선 입니다. 

DAS 편집 시 기본 치수선 외 누적 치수선을 사용자의 설정으로 DAS 편집 시 자동 생성하게 됩니다. 

 

치수 탭의 “누적 치수 설정”으로 치수 스타일과 유형을 별도로 설정 할 수 있습니다 

a. 누적 치수 사용 

 

기본 설정은 끄기로 되어있습니다. 사용 시 켜기로 선택 하여 사용 하면 됩니다. 

누적 치수 포인트 변경은 활성화 된 버튼    을 누르면 누적 치수 포인트를 설정 할 수 있습니다. 
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b. 누적 치수 포인트 설정 

 

- 이름 : 치수선의 이름을 사용자가 변경 할 수 있습니다. 

- 뷰 : 선택 된 뷰에서는 변경되지 않습니다. (누적 치수를 추가 할 경우 선택) 

- 방향 : 위, 아래 방향을 선택 할 수 있습니다. 

- 유형 : 직선형만 제공되며 선택 할 수 없습니다. 

- 시작 / 끝 위치 : 누적 치수선의 시작 및 끝위치를 설정합니다. 

 

c. 누적 치수 포인트 – 시작, 끝위치 정의 

 

 

어셈블리 or DAS  
메인부재 
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- 없음 : 시작, 끝 위치를 설정 하지 않습니다. 

- 어셈블리 : 어셈블리 영역에서 가장 좌측이 시작점,가장 우측이 끝점으로 치수선을 생성 합니다. 

- 메인부재 : 메인부재 영역에서 가장 좌측이 시작점,가장 우측이 끝접으로 치수선을 생성 합니다. 

- DAS : DAS에서 설정된 시작점과 끝접을 사용하여 치수선을 생성 합니다. 

참고 : DAS 설정 시 시작/끝 위치는 Clip Angle Connection Beam,Endplate Connection Beam,  

Base Plate Connection Column의 도면은 어셈블리 영역의 시작점과 끝점으로 설정되며, 그 외의  

Connection 도면은 메인부재 영역의 시작점과 끝점으로 설정 됩니다. 

 

d. 정면 뷰의 사용가능 포인트 – 정면뷰 

 

- 포인트 1 : 메인부재 영역 밖의 수직 플레이트 왼쪽 포인트. 

- 포인트 2 : 메인부재 영역 밖의 수직 플레이트 오른쪽 포인트. 

- 포인트 3 : 메인부재 영역 안의 NearSide 수직 플레이트 왼쪽 포인트. 

- 포인트 4 : 메인부재 영역 안의 NearSide 수직 플레이트 오른쪽 포인트. 

- 포인트 5 : 메인부재 영역 안의 FarSide 수직 플레이트 왼쪽 포인트. 

- 포인트 6 : 메인부재 영역 안의 FarSide 수직 플레이트 오른쪽 포인트. 

- 포인트 7 : 메인부재 영역 안의 BothSide 수직 플레이트 왼쪽 포인트. 

- 포인트 8 : 메인부재 영역 안의 BothSide 수직 플레이트 오른쪽 포인트. 

- 포인트 11 : 메인부재 영역 안의 경사 플레이트 포인트. 
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- 포인트 12 : 메인부재 영역 밖의 정면 플레이트 왼쪽 포인트. 

- 포인트 13 : 메인부재 영역 밖의 정면 플레이트 오른쪽 포인트. 

- 포인트 14 : 메인부재 영역 밖의 정면 플레이트 왼쪽 홀 포인트. 

- 포인트 15 : 메인부재 영역 밖의 정면 홀 그룹과 연결된 인접 부재 기준점. 

- 포인트 16 : 메인부재 영역 밖의 정면 플레이트 오른쪽 홀포인트. 

- 포인트 17 : 메인부재 영역 안의 수평 플레이트 왼쪽 포인트. 

- 포인트 18 : 메인부재 영역 안의 수평 플레이트 우측 포인트. 

- 포인트 19 : 메인부재 영역 밖의 경사 플레이트 포인트. 

- 포인트 20 : 경사 접합 플레이트홀 좌측방향 그룹의 왼쪽 홀 포인트. 

- 포인트 21 : 경사 접합 플레이트홀 좌측방향 그룹과 연결된 인접부재 기준선의 교차 포인트. 

- 포인트 22 : 경사 접합 플레이트홀 좌측방향 그룹의 오른쪽 홀 포인트. 

- 포인트 23 : 경사 접합 플레이트홀 우측방향 그룹의 왼쪽홀 포인트. 

- 포인트 24 : 경사 접합 플레이트홀 우측방향 그룹과 연결된 인접부재 기준선의 교차 포인트. 

- 포인트 25 : 경사 접합 플레이트홀 우측방향 그룹의 오른쪽 홀 포인트. 

- 포인트 26 : 정면 웨브 홀 그룹과 연결된 인접 부재의 기준점. 
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- 포인트 27 : 수직 플렌지 홀 그룹의 왼쪽 홀 포인트. 

- 포인트 28 : 수직 플렌지 홀 그룹의 오른쪽 홀 포인트. 

- 포인트 29 : 수직 플렌지 홀 그룹의 모든홀 포인트. 

- 포인트 30 : 정면 웨브 홀 그룹의 왼쪽 홀 포인트. 

- 포인트 31 : 정면 웨브 홀 그룹의 오른쪽 홀 포인트. 

- 포인트 32 : 정면 웨브 홀 그룹과 연결된 인접부재의 기준점. 

- 포인트 33 : 메인부재 영역 밖의 플레이트 브라켓 포인트. 

- 포인트 34 : 수직 브라켓 홀 그룹의 왼쪽 홀 포인트. 

- 포인트 35 : 수직 브라켓 기준선의 끝 포인트. 

- 포인트 36 : 수직 브라켓홀 그룹의 오른쪽 홀 포인트. 

- 포인트 37 : 수직 브라켓 기준선과 메인부재의 교차 포인트. 

- 포인트 49 : 수직 브라켓의 왼쪽 끝 포인트. 

- 포인트 50 : 수직 브라켓의 오른쪽 끝 포인트. 

- 포인트 55 : 정면웨브 홀 그룹의 모든홀 포인트. 
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- 포인트 38 : 좌측 경사 브라켓 홀 그룹의 왼쪽 홀 포인트. 

- 포인트 39 : 좌측 경사 브라켓 기준선의 끝 포인트. 

- 포인트 40 : 좌측 경사 브라켓 홀 그룹의 오른쪽 홀 포인트. 

- 포인트 41 : 좌측 경사 브라켓 기준선과 메인부재의 교차 포인트. 

- 포인트 42 : 우측 경사 브라켓 홀 그룹의 왼쪽 홀 포인트. 

- 포인트 43 : 우측 경사 브라켓 기준선의 끝 포인트. 

- 포인트 44 : 우측 경사 브라켓 홀 그룹의 오른쪽 홀 포인트. 

- 포인트 45 : 우측 경사 브라켓 기준선과 메인부재의 교차 포인트. 

- 포인트 46 : 수직 브라켓 와 메인부재가 교차되는 왼쪽 포인트. 

- 포인트 47 : 수직 브라켓 기준선과 메인부재의 교차 포인트. 

- 포인트 48 : 수직 브라켓 와 메인부재가 교차되는 오른쪽 포인트. 

- 포인트 51 : 좌측 경사 브라켓 왼쪽 끝 포인트. 

- 포인트 52 : 좌측 경사 브라켓 오른쪽 끝 포인트. 

- 포인트 53 : 우측 경사 브라켓 왼쪽 끝 포인트. 

- 포인트 54 : 우측 경사 브라켓 오른쪽 끝 포인트. 
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e. 누적 치수 포인트 – 상단 뷰 

 

- 포인트 9 : 홀이 있는 수직 플레이트 왼쪽 포인트. 

- 포인트 10 : 홀이 있는 수직 플레이트 오른쪽 포인트. 

- 포인트 11 : 경사 플레이트 포인트. 

- 포인트 12 : 정면 플레이트 왼쪽 포인트. 

- 포인트 13 : 정면 플레이트 오른쪽 포인트. 

- 포인트 14 : 정면 플레이트 왼쪽 홀 포인트. 

- 포인트 15 : 정면 홀 그룹과 연결된 인접 부재 기준점. 

- 포인트 16 : 정면 플레이트 오른쪽 홀 포인트. 

- 포인트 20 : 경사 접합 플레이트의 좌측방향 홀 그룹의 왼쪽 홀 포인트. 

- 포인트 21 : 경사 접합 플레이트의 좌측방향 홀 그룹과 연결된 인접부재 기준선의 교차 포인트. 

- 포인트 22 : 경사 접합 플레이트의 좌측방향 홀 그룹의 오른쪽 홀포인트. 

- 포인트 23 : 경사 접합 플레이트의 우측방향 홀 그룹의 왼쪽 홀 포인트. 

- 포인트 24 : 경사 접합 플레이트의 우측방향 홀 그룹과 연결된 인접 부재 기준선의 교차 포인트. 

- 포인트 25 : 경사 접합 플레이트의 우측방향 홀 그룹의 오른쪽 홀 포인트. 

- 포인트 26 : 정면 웨브 홀 그룹과 연결된 인접부재의 기준점. 

- 포인트 56 : 홀이 없는 수직 플레이트 왼쪽 포인트. 

- 포인트 57 : 홀이 없는 수직 플레이트 오른쪽 포인트. 
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- 포인트 27 : 정면 플렌지 홀 그룹의 왼쪽 홀 포인트. 

- 포인트 28 : 정면 플렌지 홀 그룹의 오른쪽 홀 포인트. 

- 포인트 29 : 정면 플렌지 홀 그룹의 모든홀 포인트. 

- 포인트 34 : 수직 브라켓 홀 그룹의 왼쪽 홀 포인트. 

- 포인트 35 : 수직 브라켓 기준선의 끝 포인트. 

- 포인트 36 : 수직 브라켓 홀 그룹의 오른쪽 홀 포인트. 

- 포인트 37 : 수직 브라켓 기준선과 메인부재 웨브면의 교차 포인트. 

- 포인트 49 : 수직 브라켓의 왼쪽 끝 포인트. 

- 포인트 50 : 수직 브라켓의 오른쪽 끝 포인트. 

 

- 포인트 38 : 좌측 경사 브라켓 홀 그룹의 왼쪽 홀 포인트. 

- 포인트 39 : 좌측 경사 브라켓 기준선의 끝 포인트. 

- 포인트 40 : 좌측 경사 브라켓 홀 그룹의 오른쪽 홀포인트. 

- 포인트 41 : 좌측 경사 브라켓 기준선과 메인부재의 교차 포인트. 

- 포인트 42 : 우측 경사 브라켓 홀 그룹의 왼쪽 홀 포인트. 
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- 포인트 43 : 우측 경사 브라켓 기준선의 끝 포인트. 

- 포인트 44 : 우측 경사 브라켓 홀 그룹의 오른쪽 홀포인트. 

- 포인트 45 : 우측 경사 브라켓 기준선과 메인부재 교차 포인트. 

- 포인트 46 : 수직 브라켓과메인부재가 교차되는 왼쪽 포인트. 

- 포인트 47 : 수직 브라켓 기준선과 매인부재 교차 포인트. 

- 포인트 48 : 수직 브라켓과메인부재가 교차되는 오른쪽 포인트. 

- 포인트 51 : 좌측 경사 브라켓 왼쪽 끝 포인트. 

- 포인트 52 : 좌측 경사 브라켓 오른쪽 끝 포인트. 

- 포인트 53 : 우측 경사 브라켓 왼쪽 끝 포인트. 

- 포인트 54 : 우측 경사 브라켓 오른쪽 끝 포인트. 

 

27) 로컬 & 모델 – 경사 빔 – 메인부재 – 상단 뷰 

 

[ DAS 경사 빔 상단 뷰 - 추가된 치수선 ] 

경사빔의 상단뷰(저면뷰) 치수유형은 일반빔의 상단뷰(저면뷰) 치수유형에서 5가지 치수선이 추가 됩니다. 

(경사빔 시작 기준선에서 끝 기준선, 경사빔 메인부재 형강치수, 높이간격, 높이, 각도) 

그 외의 치수는 일반 빔의 상단뷰(저면뷰) 치수와 동일합니다. 
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28) 로컬 & 모델 – 경사 빔 – 메인부재 – 정면 뷰 

 

                 [ DAS 경사 빔 정면 뷰 추가된 치수선 ] 

경사빔의 상단뷰(저면뷰) 치수유형은 일반빔의 상단뷰(저면뷰) 치수유형에서 5가지 치수선이 추가 됩니다. 

(경사빔 시작 기준선에서 끝 기준선, 경사빔 메인부재 형강치수, 높이간격, 높이, 각도) 

그 외의 치수는 일반 빔의 정면뷰 치수와 동일합니다. 

a. 정면 뷰에서 경사 형태가 아닐경우 

 

                       [ DAS 경사빔 정면 뷰 예제 ] 

시작 기준선에서 끝 기준선 치수는 경사빔 시작 기준선에서 끝 기준선의 설정으로, 메인부재 형강치수는 

경사빔 메인부재 형강 치수의 설정으로 표현 할 수 있습니다. 

(경사빔 시작 기준선에서 끝 기준선) 

 (경사빔 메인부재 형강 치수) 

 

경사빔 메인부재 형강치수 

 

각도 

 

높

이 

간

격 

 

높이 

 

높이 
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b. 정면 뷰 용접 부재 치수 태그 

 

                                 [ Sample DAS Bevel Dimension ] 

형강의 웨브면에 메인부재 방향과 수직이 아닌 플레이트가 있을 경우, 정면 뷰에서 취부 치수선이 표현 

됩니다. 이때, 치수선 태그가 추가되면서, 플레이트의 위치 “Near Side (N.S)”, “Far Side (F.S)”,  

“Both Side (B.S)”가 자동으로 표시 됩니다. 

“Both Side(B.S)”는 웨브의 모든 플레이트가 Both Side로 배치될 경우만 나타납니다. 

29) 로컬 & 모델 – 경사 빔 – 일반 브라켓 

빔의 일반 브라켓과 동일합니다. 

 

30) 로컬 & 모델 – 경사 빔 – 경사 브라켓 

빔의 경사 브라켓과 동일합니다. 

 

31) 로컬 & 모델 – 경사 빔 – 경사 접합 플레이트(2줄) 

빔의 경사 접합 플레이트(2줄)와 동일합니다. 

32) 로컬 & 모델 – 경사 빔 – 경사 접합 플레이트(4줄) 

빔의 경사 접합 플레이트(4줄)와 동일합니다. 

33) 로컬 & 모델 – 경사 빔 – 일반 접합 플레이트 

빔의 일반 접합 플레이트와 동일합니다 
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34) 로컬 & 모델 –경사 빔 –클립 앵글 (정면) 

a. 클립 앵글 홀 게이지          b. 홀 치수                      c. 경사빔 첫 홀 

 

d. 홀 간격                       e. 클립 앵글과 기준선           f. 메인부재와 클립 앵글 간격 

 
 

35) 로컬 & 모델 – 경사 빔 – 현장 접합 (정면) 

a. Hole Horizontal (*)        b. Edge Horizontal (*)         c. Hole Top Reference (*) 

 

d. 경사빔 첫홀                 e. 경사빔 홀과 기준선 
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36) 로컬 & 모델 – 경사 빔 – 엔드 플레이트 (정면) 

a. 두께                       b. 홀 간격                         c. 홀 기준선 

 

d. 보강플레이트 수평          e. 보강플레이트 경사            f. 보강 플레이트 수직 

 

 

37) 로컬 & 모델 – 경사 빔 – 인접부재 전단접합 플레이트 

빔의 인접부재 전단접합 플레이트 치수와 동일합니다.  

 

38) 로컬 & 모델 – 경사 빔 – 누적 치수 

빔의 누적 치수와 동일합니다.  

경사부재의 방향으로 누적 치수가 표기되며, 단면 뷰에는 적용 되지 않습니다. 
 

39) 로컬 &모델 –기둥 –메인부재치수 –상단 뷰 (저면 뷰) 

a. 플랜지 폭 
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b. 그리드 

 

c. 시작 기준선에서 끝 기준선 

 

d. 높이 

 

e. 메인부재 형강치수 

 

f. 높이 간격 

 

g. 브라켓 기준선 

 

h. 플레이트 기준선 
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i. 용접부재 수직 위치 

 

j. 플랜지 두께면의 용접부재 위치 

 

k. 플랜지면의 용접부재 위치 

 

l. L형강 용접 위치 

 

m. 플렌지 홀 전체 

 

n. 메인부재 수평 절단  
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o. 메인부재 수직 절단 

 

p. 홀 수직 

 

q. 홀 기준선 

 

r. 플렌지 홀 부분 

 

s. 플렌지 홀과 기준점 

 

t. 현장이음용 홀 

 

 

 



Drawing Automation System 
 

© Engsoft & JuyoungEngineering 

109 

u. 인접 부재 기준점 

 
 

40) 로컬 & 모델 – 기둥 – 메인부재치수 – 정면 뷰 

a. 너비 

 

b. 그리드 

 

c. 높이 

 

d. 시작 기준선에서 끝 기준선 

 

e. 메인부재 형강치수 
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f. 높이 간격 

 

g. 브라켓 기준선 

 

h. 플레이트 기준선 

 

i. 용접부재 수직 위치 

 

j. 환봉 길이 위치 

 

 

k. 원형 커팅 중심의 수평 위치 
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l. 접합 플레이트 홀 위치 

 

m. 플랜지 홀 전체 

 

n. 홀 수평 위치 

 

o. 볼트 수평 위치 

 

p. 메인부재 수평 절단 

 

 

q. 메인부재 수직 절단 
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r. 홀 수직 

 

s. 홀 기준선 

 

t. 플렌지 홀 부분 

 

u. 플랜지 홀과 기준점 

 

v. 현장이음용 홀 

 

w. 원형 커팅 중심의 수직 위치 

 

x. 부재높이와 기준선 
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41) 로컬 & 모델 – 기둥 – 일반 브라켓 

빔의 일반 브라켓과 동일합니다. 
 

42) 로컬 & 모델 – 기둥 – 경사 브라켓 

빔의 경사 브라켓과 동일합니다. 
 

43) 로컬 & 모델 – 기둥 – 경사 접합 플레이트(2줄) 

빔의 경사 접합 플레이트(2줄)과 동일합니다. 
 

44) 로컬 & 모델 – 기둥 – 경사 접합 플레이트(4줄) 

빔의 경사 접합 플레이트(4줄)과 동일합니다. 
 

45) 로컬 & 모델 – 기둥 – 일반 접합 플레이트 

빔의 일반 접합 플레이트와 동일합니다. 
 

46) 로컬 & 모델 – 기둥 – 베이스 플레이트 – 상단 뷰(저면 뷰) 

a. 두께                          b. 홀 기준선 

 
 

47) 로컬 & 모델 – 기둥 – 베이스 플레이트 - 정면 뷰 

a. 두께                          b. 홀 기준선 

 
 

48) 로컬 & 모델 – 기둥 – 인접부재 전단접합 플레이트 

빔의 인접부재 전단접합 플레이트와 동일합니다. 
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49) 로컬 & 모델 – 기둥 – 누적 치수 

빔의 누적 치수와 동일합니다. 

50) 로컬 & 모델 – 단면 – 메인 부재 

a. 플렌지 홀과 기준점            b. 플렌지 홀과 홀                  c. 웨브 홀과 홀 

 

d. 웨브 홀과 기준점   e. 웨브 홀과 상단 기준점 

 
 

51) 로컬 & 모델 – 단면 – 일반 브라켓 

a. 시작 기준에서 끝 기준         b. 메인부재 형강 치수            c. 볼트 수평 위치 

 

d. 브라켓 기준점 위치           e. 기준선 위치                   f. 홀 수직 

 

g. 상단 기준선의 홀 수직        h. 홀 기준선                       i. 기준선에서 홀 

 
 



Drawing Automation System 
 

© Engsoft & JuyoungEngineering 

115 

52) 로컬 & 모델 – 단면 – 브라켓 검토 

a. 외측                                   b. 중심 

 

c. 내측 

 
 

53) 로컬 & 모델 – 단면 – 경사 접합 플레이트 

a. 경사 플레이트 홀    b. 게이지 홀          c. 수직 기준점 위치 

 

d. 경사 수직                e. 수평 기준점 위치  f. 경사의 수평          g. 각도 
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54) 로컬 & 모델 – 단면 – 웨브 일반 접합 플레이트 

a. 홀 치수    b. 홀 수직                    c. 홀과 기준점         d. 홀과 상단 기준점 

 

e. 수평              f. 플레이트 끝과 홀    g. 홀에서 플레이트 끝        h. 홀 수직 엣지 

     

i. 홀과 상하단 기준점 

 
 

55) 로컬 & 모델 – 단면 – 보강 플레이트 

a. 수평           b. 수직 

  
 

56) 로컬 & 모델 – 단면 – 플랜지 일반접합 플레이트 
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a. 홀 치수           b. 기준선과 근접한 홀  c. 홀과 기준점         d. 홀 수직 

 

e. 홀 수평 엣지 
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57) 로컬 & 모델 – 단면 – 접합 플레이트 두께면 위치 (상부 기준선, 중앙 기준선) 치수포인트 

단면 뷰에서 “접합 플레이트 두께면 위치”는 치수 켜기/끄기 설정 외의 사용자가 치수 포인트를 선택 

할 수 있습니다. 

메인 부재의 기준점이 상부일때는 “접합 플레이트 두께면 위치 (상부 기준선)”에서 설정 하며, 

메인 부재의 기준점이 중앙일때는 “접합 플레이트 두께면 위치 (중앙 기준선)”에서 설정 합니다. 

 

a. 포인트 변경 

- 치수 선택 후 포인트변경 버튼을     선택 하면 아래와 같은 설정내용을 확인 할 수 있습니다.  

포인트 변경 버튼     은 치수 방향 중 “수평”과 “수직”만 선택 할 수 있습니다. 
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- 이름 : 치수의 이름을 정의하며, 사용자가 변경 할 수 있습니다. 

- 뷰 : 단면에서만 적용되기 때문에 “단면”으로 고정되어 있습니다.. 

- 방향 : 치수 방향을 설정 합니다. 

- 유형 : 일반 치수(직선형)만 사용됩니다. 

b. 추가, 삭제 

- 사용자가 치수를 추가로 입력할 경우 “추가”를 통하여 추가 할 수 있습니다. 

 
 

 

- 이름 : 치수의 이름을 사용자가 입력합니다. 

- 뷰 : 단면에서만 적용되기 때문에 “단면”으로 고정되어 있습니다. 
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- 방향 : 치수의 방향 설정 합니다. 

- 유형 : 일반 치수(직선형)만 사용됩니다. 

c. 접합 플레이트 두께면 위치 (상부 기준선)수평 방향의 사용 가능한 포인트 

- 포인트 1 : 부재의 기준점. 

- 포인트 2 : 부재의 플렌지 왼쪽 끝 점. 

- 포인트 3 : 부재의 플렌지 오른쪽 끝 점 

- 포인트 6 : 플레이트 두께 중 왼쪽 끝 점. 

- 포인트 7 : 플레이트 두께 중 오른쪽 끝 점. 

- Use Reference Side  

플레이트 두께중,부재의 기준점과 가까운 포인트를 찾아 치수선을 생성 합니다. 

“Use Reference Side”기능은 “포인트6”과 “포인트7” 중 한 개 이상이 선택 되어야 사용 할 수  

있습니다. 

d. 접합 플레이트 두께면 위치 (상부 기준선)수직 방향의 사용 가능한 포인트 

- 포인트 1 : 부재의 기준점. 

- 포인트 4 : 부재의 플렌지 상단 끝 점. 

- 포인트 5 : 부재의 플렌지 하단 끝 점. 

- 포인트 8 : 플레이트 두께 중 하단 끝 점. 

- 포인트 9 : 플레이트 두께 중 상단 끝 점. 

- Use Reference Side  

플레이트 두께중,부재의 기준점과 가까운 포인트를 찾아 치수선을 생성 합니다. 

“Use Reference Side”기능은 “포인트8”과 “포인트9” 중 한 개 이상이 선택 되어야 사용 할 수  

있습니다. 

e. 접합 플레이트 두께면 위치 (중앙 기준선)수평 방향의 사용 가능한 포인트 

- 포인트 1 : 부재의 기준점. 

- 포인트 2 : 부재의 플렌지 왼쪽 끝 점. 

- 포인트 3 : 부재의 플렌지 오른쪽 끝 점 

- 포인트 6 : 플레이트 두께 중 왼쪽 끝 점. 

- 포인트 7 : 플레이트 두께 중 오른쪽 끝 점. 

- Use Reference Side  

플레이트 두께중,부재의 기준점과 가까운 포인트를 찾아 치수선을 생성 합니다. 

“Use Reference Side”기능은 “포인트6”과 “포인트7” 중 한 개 이상이 선택 되어야 사용 할 수  

있습니다. 

f. 접합 플레이트 두께면 위치 (중앙 기준선)수직 방향의 사용 가능한 포인트 

- 포인트 1 : 부재의 기준점. 

- 포인트 4 : 부재의 플렌지 상단 끝 점. 

- 포인트 5 : 부재의 플렌지 하단 끝 점. 

- 포인트 8 : 플레이트 두께 중 하단 끝 점. 

- 포인트 9 : 플레이트 두께 중 상단 끝 점. 

- Use Reference Side  

플레이트 두께중,부재의 기준점과 가까운 포인트를 찾아 치수선을 생성 합니다. 
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“Use Reference Side”기능은 “포인트8”과 “포인트9” 중 한 개 이상이 선택 되어야 사용 할 수  

있습니다 

참고 : 기본으로 제공되는 치수선 중 “플렌지 중심에 위치”와 “웨브 중심에 위치” 치수선을 사용 할 경우, 

플레이트가 부재 중심에 위치할 경우 다른 설정을 참고 하지 않고 중심 치수선을 생성하게 되며  

다른 치수선은 표현하지 않습니다.시용을 원치 않을 때는 선택을 해제 하면 됩니다. 
 

58) 로컬 & 모델 – 단면 – 경사 두께면 플레이트 

a. 웨브 위치                  b. 웨브 기준점에서 위치      c. 플랜지에서 위치 

 

d. 플랜지 기준점에서 위치   e. 각도 

 
 

59) 로컬 & 모델 – 단면 – 클립 앵글 

a. 클립앵글 홀과홀   b. 클립앵글 게이지     c. 기준선에서 홀 

 

 



Drawing Automation System 
 

© Engsoft & JuyoungEngineering 

122 

d. 홀 수직                        e. 홀 기준선 

 

f. 홀 게이지 

 
 

60) 로컬 & 모델 – 단면 – 엔드 플레이트 

a. 수평             b. 홀 치수            c. 홀과 수평 기준점   d. 보강플레이트 수평위치  
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e. 수직               f. 홀 수직                 g. 홀과 수직 기준점      h. 보강플레이트 수직위치 

 
 

61) 로컬 & 모델 – 단면 – 앵글 

a. 플랜지에서 위치 b. 플랜지 기준점에서 위치  c. 웨브에서 위치 웨브  d. 기준점에서 위치 

 

62) 로컬 & 모델 – 단면 - 환봉 

a. 플렌지에 중심 b. 플렌지에서 위치  c. 플랜지 기준점에서 위치 
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63) 치수선 참고 사항 

a. 시작 기준선에서 끝 기준선 

Tekla 3D Model에서 부재 생성할 때 사용하는 시작점(Start Point) 과 끝점(End Point)을 도면에서  

치수선으로 표현합니다. 

b. 메인부재 형강치수 

시작 기준선에서 끝 기준선 치수에서 메인부재 CutBack 포인트를 사용합니다. 

c. CutBack 포인트란? 

부재의 포인트에서 메인부재까지 차감된 거리를 말합니다.  

DAS는 접합(Connection)종류별로 Cutback 포인트를 정의합니다. 

그외 DAS에서 자동생성 되는 모든 치수선의 기준은 CutBack 포인트를 기준으로 생성됩니다. 

- 일면전단 접합 플레이트 CutBack 포인트 

 

메인 부재의 기준선과 부재의 Fitting Cut과 교차점을단일 일반 접합 플레이트 Cutback 포인트로  

사용합니다. 

 

- 이면전단 접합 플레이트 & 현장 접합 CutBack 포인트 

 

 

기준선 

Cutback 포인트 

Cutback 포인트 
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부재의 기준선과 부재의 Fitting Cut과 교차점을현장 접합 Cutback 포인트로 사용합니다. 

- 엔드 플레이트 CutBack 포인트 

 

부재의 기준선과 엔드 플레이트가 닿는면의 교차점이 엔드 플레이트의 CutBack 포인트로 사용합니다. 

- 클립 앵글 CutBack 포인트 

 

 

부재의 기준선과 클립 앵글 끝 연장선이 교차되는 점을 클립 앵글의 CutBack 포인트로 사용합니다. 

- 경사 절단 빔 CutBack 포인트 

 

부재의 기준선과 부재의 Fitting Cut의 교차점을 경사 절 단 빔의 CutBack 포인트로 사용합니다. 

 

 

 

Cutback 포인트 

Cutback 포인트 

Cutback 포인트 
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2. 마크 

1) 마크 개요 

DAS 자동 편집 전, 마크를 설정하여, 자동 편집 시 설정된 값으로 마크가 생성됩니다. 

 

a. 불러오기 

DAS에서 별도의 설정 없이 Tekla에서 사용자가 저장한 속성 파일을 선택하여 바로 DAS에 적용  

할 수 있는 기능입니다. 

              

DAS 마크 속성 설정과 호환되는 Tekla 속성 파일은 Tekla “Part Mark Properties”,  

“Bolt Mark Properties”창에서 저장한 파일 입니다. 

Tekla “Part, Bolt Properties”에서 “Save” 혹은 “Save as”후 DAS에서 “불러오기”버튼을 누르면 사용자가 

저장한 파일을 확인 할 수있습니다. 

불러오기 후에는 자동으로 적용되며 “Default”선택 시에는 DAS 권장 설정 값으로 볼러오게 됩니다. 
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아래 이미지는 Tekla “Part Mark Properties”창 입니다. 

 
 

아래 이미지는 Tekla “Bolt Mark Properties”창 입니다. 

 

b. 적용 

모든 설정이 완료되면 “적용”버튼을 눌러 설정값을 적용합니다. 

  



Drawing Automation System 
 

© Engsoft & JuyoungEngineering 

128 

2) 부재 마크 

메인부재와 보조부재로 구분하여 각각 다르게 부재 마크를 설정 할 수있습니다. 

 

a. 내용 

마크에 표현 할 항목을 “사용 가능한 요소”에서 선택하여 “추가”, “제거”버튼을 이용해 추가 및 삭제

할 수 있습니다. 

추가한 마크 요소항목은 “메인부재” 또는 “보조부재”에 위치하며 마크 요소를 선택하여 글꼴 색상, 

크기, 타입, 프레임을 설정할 수 있습니다. 

“사용 가능한 요소”항목 중 기호(Symbol), 템플릿(Template)항목은 지원하지 않습니다. 

b. 일반 

마크의 지시선 및 마크 주위 프레임을 설정할 수 있습니다. 

c. 배치 

검색 여유와 최소 거리로 마크의 생성 위치를 설정 할 수 있습니다. 

- 검색 여유 

도면에서 마크의 위치를 표현하기 위한 마크의 여유 공간을 의미 합니다. 

부재 주변에 다른 객체(치수선, 부재, 선 등등)가 많으면 설정된 검색 여유 크기에 따라 

부재와 마크의 거리가 조절 됩니다.  

설정된 값이 작을수록 부재와 마크의 거리가 짧아질 수 있습니다. 

- 최소 거리 

부재에서 마크까지의 최소 거리를 의미합니다. 
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3) 볼트 마크 

a. 메인부재와 보조부재로 구분하여 각각 다르게 볼트 마크를 설정 할 수있습니다. 

  볼트 마크 타입을 DAS의 볼트 속성과 Tekla의 볼트 속성으로 선택하여 표시 할 수 있습니다. 

 

b. “DAS 볼트”로 선택 할 경우 메인부재 볼트와 보조부재 볼트로 구분하여 볼트 마크를 표현 합니다. 

- 메인부재 볼트 : Model에서 볼트 생성시 노란색으로 선택되는 부재의 홀 마크를 표현 합니다. 

- 보조부재 볼트 : Model에서 볼트 생성시 빨간색 또는 활성화로 선택되는 부재의 홀 마크를 

표현 합니다. 

c. “Tekla 볼트”로 선택 할 경우 현장 볼트와 워크샵 볼트로 구분하여 볼트 마크를 표현 합니다. 

- 현장 볼트 : Model에서 볼트 생성시 볼트 타입을 “현장”으로 선택하여 생성된 부재의 홀 마크를  

표현 합니다. 

- 워크샵 볼트 : Model에서 볼트 생성시 볼트 타입을 “워크샵”으로 선택하여 생성된 부재의  

홀 마크를 표현 합니다. 

d. 내용 

마크에 표현 할 항목을 “사용 가능한 요소”에서 선택하여 “추가”, “제거”버튼을 이용해 추가 및 삭제

할 수 있습니다. 

추가한 요소항목은 “마크의 요소”에 위치하며 요소를 선택하여 글꼴 색상, 크기, 타입, 프레임을  

설정할 수 있습니다. 

“사용 가능한 요소”항목 중 기호(Symbol), 템플릿(Template)항목은 지원하지 않습니다. 

e. 일반 

마크의 지시선 및 마크 주위 프레임을 설정할 수 있습니다. 
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d. 배치 

검색 여유와 최소 거리로 마크의 생성 위치를 설정할 수 있습니다. 

- 검색 여유 

도면에서 마크의 위치를 표현하기 위한 마크의 여유 공간을 의미 합니다. 

부재 주변에 다른 객체(치수선, 부재, 선 등등)가 많으면 설정된 검색 여유 크기에 따라 

부재와 마크의 거리가 조절 됩니다.  

설정된 값이 작을수록 부재와 마크의 거리가 짧아질 수 있습니다. 

- 최소 거리 

부재에서 마크까지의 최소 거리를 의미합니다. 
 

4) 용접 마크 

용접 마크는 Tekla Model에서 용접할 때 각각 용접에 해당하는 정보를 입력해야 도면에 출력 가능  

합니다. 

 

a. 용접 마크 뷰 선택 

용접 마크에 대한 출력시 뷰를 선택해야 하며, Tekla Model에서 용접에 대한 정보를 입력하지 

않았다면 사용 할 수 없습니다. 

b. 내용 & 모양 

용접 마크에 대한 내용 속성 및 모양 속성을 설정 할 수 있습니다. 
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5) 옵션 

부재 마크와 볼트 마크 생성 설정 기능 입니다. 

 
 

a. 부재 마크 

 

- 일반(상단, 정면, 저면, 배면) 뷰와 단면뷰로 구분 됩니다. 

( 필요에 따라 체크버튼을 선택 및 해제하여 마크 생성 및 생략 하면 됩니다. ) 

- 전체 부재마크 상단뷰 표시 : 상단 및 저면 뷰에 모든 부재 마크를 생성 및 생략 합니다. 

- 전체 부재마크 정면뷰 표시 : 정면 및 배면 뷰에 모든 부재 마크를 생성 및 생략 합니다. 
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- 웨브 부재마크 상단뷰 표시 : 형강 웨브에 위치한 부재 마크를 상단 및 저면뷰에 

생성 및 생략 합니다. 

- 웨브 부재마크 정면뷰 표시 : 형강 웨브에 위치한 부재 마크를 정면 및 배면부에 

생성 및 생략 합니다. 

- 전체 부재마크 단면뷰 표시 : 단면 뷰의 부재 마크를 생성 및 생략 합니다. 

- 마크 병합 : 2개 이상의 동일한 부재 마크를 한번에 표현 할 때 사용 합니다. 

 

b. 볼트 마크 

 

- 볼트 마크 생성은 Tekla 볼트와 DAS 볼트로 구분되며 필요에 따라 체크버튼을 선택 및 해제 하고  

볼트 홀의 지름을 입력하여 특정 볼트 홀 마크를 생략 할 수 있습니다. 

- TEKLA 볼트의 가시성 

현장 볼트 홀 지름 : Tekla볼트로 설정 할 경우 적용되며 입력된 볼트 홀 지름의 값으로  

작성된 현장 볼트의 마크는 생성되지 않습니다. 

공장 볼트 홀 지름 : Tekla볼트로 설정 할 경우 적용되며 입력된 볼트 홀 지름의 값으로  

작성된 공장 볼트의 마크는 생성되지 않습니다. 

보이지 않음 : Tekla볼트로 설정 할 경우 적용되며 모든 볼트 마크가 생성되지 않습니다. 

- DAS 볼트의 가시성 

메인 볼트 홀 지름 : DAS 볼트로 설정 할 경우 적용되며 입력된 볼트 홀 지름의 값으로  

작성된 메인 볼트의 마크는 생성되지 않습니다. 

보조 볼트 홀 지름 : DAS볼트로 설정 할 경우 적용되며 입력된 볼트 홀 지름의 값으로  

작성된 보조 볼트의 마크는 생성되지 않습니다. 

보이지 않음 : DAS 볼트로 설정 할 경우 적용되며 모든 볼트 마크가 생성되지 않습니다. 

주의 : 슬롯 홀 마크를 “사용자지정”으로 선택하여 생성된 볼트 마크는 “보이지 않음” 기능이 

적용 되지 않습니다. 
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c. 연결마크 

 

- 컴포넌트에서 설정한 연결마크를 생성 할 수 있습니다. 

- 제품도면을 열고 연결마크 설정을 저장 또는 다른이름으로 저장하여 표시부분의 체크 후 저장파일

을 선택하여 사용 합니다. 

 

                  [ Tekla 도면에서 설정 ] 

 

 

[ DAS 옵션에서 적용 ]  
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참고 : 도면속성 또는 뷰속성에서의 연결마크 설정이 아닌 도면의 연결마크(확장자.jm)로 설정하

여 사용 할 수 있습니다. 

 

주의 : 연결마크는 Tekla 버전 또는 Service release 버전에 따라 연결마크가 표현되지 않을 수 있

으며, Tekla의 최신 Service release버전 사용을 권장 합니다. 

 

6) 슬롯 & 스터드 

슬롯 볼트와 스터드 볼트에 대해서 일반 볼트 홀과 다르게 마크를 제어 할 수 있습니다. 

“사용자 지정”선택 후 마크 내용 항목을 설정하면 슬롯, 스터드 홀로 생성된 볼트 홀은  

각각 슬롯, 스터드 설정 항목에 따라 마크가 생성됩니다. 

슬롯 볼트 및 스터드 볼트를 따로 설정하지 않을 경우에는 “일반”으로 선택하면 됩니다. 

“일반”선택 시에는 볼트 마크의 메인부재, 보조부재에 따라 마크가 생성 됩니다. 
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7) 브라켓 

제작도면에서 브라켓으로 판단되는 부재에 대해서 부재 마크를 다르게 제어 할 수있습니다. 

“사용자 지정”선택 후 마크 내용 항목을 설정하면 브라켓으로 인식되는 부재는 브라켓설정 항목에  

따라 마크가가 생성됩니다. 

단, 브라켓 형태 선택에서 선택한 프로파일과 동일한 브라켓만 적용됩니다. 

브라켓을 따로 설정하지 않을 경우에는 “일반”으로 선택하면 됩니다. 

“일반”선택 시에는 부재의 메인부재, 보조부재에 따라 마크가 생성 됩니다. 
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3. 객체 

1) 객체 개요 
DAS 자동 편집 전, 객체 속성을 설정하여 자동 편집 시 설정된 값으로 부재 및 볼트의  

모양, 내용 속성을 설정 합니다. 

 
a. 불러오기 

DAS에서 별도의 설정 없이 Tekla에서 사용자가 저장한 속성 파일을 선택하여 바로 DAS에 적용할  

수 있는 기능입니다. 

           
DAS 부재 모양 및 부재 내용과 호환되는 Tekla 속성 파일은 Tekla “View Part Properties” 창에서  

저장한 파일 입니다. 

DAS 볼트 모양 및 볼트 내용과 호환 되는 Tekla 속성파일은 Tekla “View Bolt Properties” 창에서  

저장한 파일 입니다. 

DAS 표면처리 모양 및 표면처리 내용과 호환 되는 Tekla 속성파일은 Tekla “View Surface Treatment  
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Properties” 창에서 저장한 파일 입니다. 

Tekla “View Part, Bolt, Surface Treatment Properties”에서 “Save” 혹은 “Save as”후 DAS에서 “불러오기” 

버튼을 누르면 사용자가저장한 파일을 확인 할 수 있습니다. 

불러오기 후에는 자동으로 적용되며 “Default”선택 시에는 DAS 권장 설정 값으로 불러오게 됩니다. 

 

아래 이미지는 Tekla “View Bolt Properties”창 입니다. 

 
아래 이미지는 Tekla “View Surface Treatment Properties”창 입니다. 
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b. 적용 

모든 설정이 완료되면 “적용”버튼을 눌러 설정값을 적용합니다. 

2) 객체 구성 요소 

a. 부재 모양 및 내용 

부재의 다양한 속성을 설정 할 수 있습니다. 

b. 볼트 모양 및 내용 

볼트의 다양한 속성을 설정 할 수 있습니다. 

c. 표면처리 모양 및 내용 

  표면처리의 다양한 속성을 설정 할 수 있습니다. 

d. 인접 부재 

제작도면에 인접 부재를 표시해야할 때 사용합니다. 

 

가시성 : 사용 여부를 선택하며,선택 시 각 도면의 인접 부재의 속성을 활성화 합니다. 

갱신하기 : 현재 Open되어 있는 Tekla Model폴더 또는 Firm폴더에 있는 “*.vpn”파일을 가져 옵니다. 

선택 항목에 변경된 내용이 적용되어 나타납니다. 

3) 각뷰별 설정 

객체는 상단, 정면, 저면, 배면, 단면 뷰에 대해서 “일반”설정과 다르게 제어할 수 있습니다. 

원하는 뷰의 탭을 선택하고, “사용자 지정”선택 후 객체항목을 설정하면 해당되는 뷰를 편집할 때  

설정 항목에 따라서 적용됩니다. 모든 뷰를 동일하게 설정하는 경우에는 “일반”으로 선택하면 됩니다. 
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4) 단품도면 포함시키기 

 

- “단품도면” 항목 선택 후 “갱신하기”를 이용하여, 저장된 단품도면 속성 파일을 확인할 수 있습니다. 

- 저장 되어있는 단폼도면 속성 파일이 없다면, TEKLA에서 설정한 후 저장하여 사용할 수  

있습니다.  

저장 방법은 TEKLA > Drawing & Reports> Drawing Settings > Single-Part Drawing… 선택 후,  

“Singlepart drawing properties”의 각 항목을 설정 후 Save as로 저장합니다. 
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4. 단면 

1) 단면 개요 
제품도면에서의 DAS는 보조부재의 단면뷰를 자동으로 판단하여 생성 합니다. 

Tekla Structures 17,18,18.1 버전은 DAS가 별도의 단면 뷰를 생성하여 사용자가 생성한 단면 뷰와는  

속성이 다릅니다.  

하지만 Tekla Structures 19 버전 이상은 사용자가 생성한 단면 뷰와 동일 한 속성을 가집니다. 

 

a. 불러오기 

DAS에서 별도의 설정 없이 Tekla에서 사용자가 저장한 속성 파일을 선택하여 바로 DAS에 적용  

할 수 있는 기능입니다.  

            
 

DAS 단면 속성 설정과 호환되는 Tekla 속성파일은 Tekla “Section symbol Properties” 

창에서 저장한 파일 입니다. 

Tekla “Section symbol Properties”에서 “Save” 혹은 “Save as”후 DAS에서 “불러오기”버튼을 누르면  

사용자가 저장한 파일을 확인 할 수 있습니다. 

불러오기 후에는 자동으로 적용되며 “Default”선택 시에는 DAS 권장 설정 값으로 불러오게 됩니다. 
 

 



Drawing Automation System 
 

© Engsoft & JuyoungEngineering 

141 

아래 이미지는 Tekla “Section symbol Properties”창 입니다. 

 

b. 생성 제한 

사용자가 Tekla 프로파일, 부재 접두사, 클래스를 참고하여 제작도면에서 단면뷰로 생성하지 않을 

부재를 선택 할 수 있습니다. 

  

- “가져오기”를 실행하여 Tekla Model 의 정보를 확인합니다. 체크로 선택된 정보는 “사용 가능한  

요소” 항목에 나열됩니다. 

- 생략 하려고 하는 부재를 선택한 후 ‣ 버튼을 클릭하면 “선택된 요소” 항목으로 이동됩니다. 

 (Find Panel 을 이용하여 보다 간단하게 검색할 수 있습니다.) 

- “적용”시 선택된 요소의 단면은 자동편집시 단면 뷰 생성이 생략 됩니다. 

- Tekla 모델 데이터가 변경된 경우, “확인하기”를 실행하면 단면 생성 제한의 설정은 그대로  

유지하면서 Tekla Model 의 최신 정보를 갱신할 수 있습니다. 

참고 : 생성 제한이 설정되어 있더라도 다른 부재의 단면 뷰가 생성 될 때 그 영역안에 포함되어 

있는 부재들은 나타나게 됩니다. 

c. 적용 

모든 설정이 완료되면 “적용”버튼을 눌러 설정값을 적용합니다. 
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2) 뷰 

 
a. 마크 

단면 뷰의 기호 텍스트형식을 설정합니다. 현재 DAS 는 “알파벳”형식만 지원합니다. 

b. 뷰 확장 

각 뷰 크기를 기본 부재의 영역에서 사용자가 입력한 값으로 연장 시킵니다. Tekla Structures 의 

View extension for neighbor parts 설정으로 적용됩니다. 
 

3) 공통 마크 

 
제작도면 내에서 공통 마크기능은 동일한단면이 일정 다수 이상으로 나타날 경우”(TYP.)” 기로호 단면 

마크 및 단면 뷰를 생략할 수 있는 기능입니다. 

 

a. 기능 사용 요령 

- 체크박스 : 선택 및 해제로 기능 사용 선택 합니다. 

- 텍스트 : 공통마크가 적용된 단면에 사용자가 식별할 수 있는 내용을 입력합니다. 

- 수량 : 동일한 단면의 기준 수량을 사용자가 선택합니다. 

- 레이블 위치 : 공통마크 텍스트의 위치를 사용자가 선택합니다. 

b. 참고사항 

- 단면을 생성할 때 기준 포인트 2개 중 처음 선택하는 포인트는 좌측, 두번째 선택하는 포인트는  

우측으로 구분합니다. 

- 단면 수량이 기준수량 보다 많을 경우 가장 많은 단면뷰 기호를 공통마크로 적용합니다. 

- 기준수량과 동일 한 단면 기호가 여러 개 일 경우, 가장 좌측의 단면이 공통마크로 적용됩니다. 
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4) 절단선 

단면 절단선의 크기, 위치, 색상을 설정 할 수 있습니다. 
 

5) 단면 마크 

단면마크 텍스트의 폰트, 색상, 크기를 설정 할 수 있습니다. 
 

6) 단면 기호 

단면 기호의 스타일, 색상을 설정 할 수있으며, 마크의 속성을 “None”으로 설정하면  

단면 기호를 생략 할 수 있습니다. 
 

7) 단면 뷰 레이블 

단면 뷰의 레이블을 설정 할 수 있습니다. 
 

8) 단면 보는 방향 

 
일반 방향 : 기존 방식의 단면 방향으로 단면 뷰를 생성 합니다. 

반대 방향 : 기존 방식의 단면 방향에서 반대 방향으로 단면 뷰를 생성 합니다. 
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5. 도면편집 

1) 도면편집 개요 
Tekla Structures 에서 생성된 도면을 DAS 에서 불러와 DAS 도면 목록을 통해 도면을 자동으로 편집  

및 내보내기를 할 수 있습니다. 

또한 DAS 에 전체적인 옵션도 설정 할 수 있습니다. 

 
 

2) 도면 목록 

 
a. 전체가져오기 

Tekla Structures 에서 생성된 제품도면을 DAS 도면 목록 테이블에 모두 불러 옵니다. 

b. 선택가져오기 

Tekla Structures 도면 목록에서 선택 한 제작도면을 DAS 도면 목록 테이블로 불러 옵니다.  

단, 기존 DAS 도면 목록에 있는 도면은 삭제 됩니다. 

c. 추가 

Tekla Structures 도면 목록에서 선택 한 제작도면을 DAS 도면 목록 테이블로 불러 옵니다. 

기존 DAS 도면 목록 테이블에 있는 도면을 유지하고 이어서 추가 됩니다. 

d. 저장 

DAS 도면 목록 테이블에서 설정한 모든 옵션을 현재 상태에서 저장합니다. 

DAS 에서 편집후에는 자동으로 저장 됩니다. 
 

DAS 도면 목록 테이블 
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3) 도면 선택 

DAS 도면 목록에 있는 도면을 조건입력 후 선택 할 수 있는 기능입니다. 

 
a. 선택 항목 

- 마크 : 사용자가 마크로 선택시 사용합니다. 

- 프로파일 :사용자가 프로파일로 선택시 사용합니다. 

- 스케일 : 사용자가 스케일로 선택시 사용합니다. 

b. 선택 

선택 조건을 입력 후 “선택”버튼을 누르면 조건과 일치하는 도면이 선택 됩니다. 

c. 선택 반전 

현재 선택 된 도면의 선택을 해제하고 선택 안된 도면이 선택 됩니다. 

d. 파일로 선택하기 

엑셀파일이나 txt 파일에 프로파일,마크가 메모되어있는 경우 파일을 불러와 도면이 선택 됩니다. 

e. 전체 선택 

DAS 도면 목록에 있는 모든 도면을 선택 또는 해제 합니다. 
 

4) 도면 목록 테이블 

DAS 도면 목록 기능을 이용해서 Tekla Structures 에서 생성된 도면을 불러오면 DAS 도면 목록 

테이블에 도면이 나열되게 됩니다. 

 

 

  

 

Tekla 도면 목록 

DAS도면 목록 테이블 
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a. 결과 & 메세지 

DAS 로 자동편 집 후 편집 결과를 결과 항목과 메세지 항목으로 확인 할 수 있습니다. 
 

- 성공 

정상적으로 자동편집이 완료 된 경우에는 결과 항목에 “성공”으로 표시되고 해당 도면 항목의 

색상도 아래 이미지처럼 노란색으로 변경됩니다. 

 
 

- 실패 (좌표계가 설정이 되지 않았습니다) 

자동 편집시 좌표계에서 설정하지 않은 어셈블리를 편집시에는 결과 항목에 “실패”로 표시되고 

메세지 항목에 “좌표계 설정이 되지 않았습니다”로 표시됩니다. 

해당 도면 항목의 색상도 아래 이미지 처럼 녹색으로 변경됩니다. 

 

 
 

- 실패 (편집 실패, 지원되지 않습니다, 사용자 입력이 잘못 되었습니다) 

DAS 에 지원되지 않는 도면의 경우 결과 항목에 “편집 실패”로 표시되고 메세지 항목에 해당 이유가 

표시됩니다. 

해당 도면의 항목의 색상도 아래 이미지 처럼 주황색으로 변경됩니다. 

 

 

참고 : 편집 실패의 경우 DAS Support Team 으로 연락 후 조치를 받으시면 됩니다. 
 

b. 문맥 메뉴(Context Menu) 

도면 선택 후 마우스 우측 버튼을 클릭하면 추가 기능을 사용할 수 있습니다. 
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- 스케일과 치수간격 

선택한 도면의 스케일 및 절단길이를 설정할 수 있습니다. 

 

- 뷰 깊이 설정 

 

선택한 도면의뷰 깊이를 설정할 수 있습니다. 

자세한 내용은 151 페이지 “e. 뷰 깊이 설정”을 참고 바랍니다. 

- 편집 

선택한 도면을 자동 편집 합니다. 

- 편집 후 내보내기 

선택한 도면을 편집하고 편집이 완료되면 내보내기합니다. 

단, 편집 실행 전 내보내기 경로 설정이 되어있어야 합니다. 
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- 열기 

선택한 도면을 Tekla Structures 에서 Open 합니다. 

- 내보내기 

선택한 도면을 내보내기합니다. 

- 선택 도면 제거하기 

선택한 도면을 DAS 도면 목록 테이블에서 삭제 합니다. 

- 선택하지 않은 도면 제거하기 

선택되지 않은 도면을 DAS 도면 목록 테이블에서 삭제 합니다. 
 

5) 도면 열기 

DAS 도면 목록 테이블의 도면을 Open 하는 기능 입니다. 

 

a. 열기 : 현재 선택한 도면을 Open 합니다. 

b. ◀ : 현재 선택한 도면의 이전 도면을 Open 합니다. 

c. ▶ : 현재 선택한 도면의 다음 도면을 Open 합니다. 
 

6) 도면 내보내기 

DAS 도면 목록 테이블의 도면을 내보내기하는 기능 입니다. 

 

a. 내보내기 형식 

내보내기할 형식을 선택 합니다. 지원하는 형식은 *.txt, *.dxf, *.dwg 입니다. 

b. 찾아보기 

내보내기 할 위치를 지정 합니다. 

c. 내보내기 

내보내기 할 위치가 지정되어있는 상태에서 내보내기를 실행 합니다. 

d. 텍스트 주변 선자르기 

Dwg, Dxf 형식으로 내보내기할 경우 텍스트와 겹쳐지는 선을 부분적으로 끊어지게 표현할 지에 대한 

옵션 입니다. 

e. 참고사항 

내보내기 기능은 DAS 에서 편집 진행 된 도면 각각의 스케일 속성을 확인 하여 내보내기 되는  

기능으로 DAS 를 사용하지 않은 도면의 내보내기는 제한 됩니다. 
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7) 편집하기 

DAS 도면 목록 테이블에서 선택한 도면에 대해 자동 편집을 진행하는 기능입니다. 

 
 

8) 옵션 

a. 도면–뷰 스케일과 치수 간격, 절단 길이 
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- 스케일&절단길이 

DAS 자동 편집 시, 도면의 스케일과 절단길이를 설정 할 수 있습니다. 

DAS 도면 목록 테이블에서 개별로 입력하지 않은 스케일과 절단길이는 해당 옵션창에서 입력  

한 대로 설정 됩니다. 

스케일 설정 시 “Tekla 스케일”을 선택 하면 Tekla drawing properties 에 지정된 스케일로 도면  

스케일이 설정 됩니다. 

절단길이설정 시 “Tekla”를 선택하면, Tekla drawing properties 에 지정된 절단길이로 도면 

절단길이가 설정 됩니다. 

 

- 치수 간격 X 

  DAS 자동 편집 시, 도면 가로 방향의 첫번째 치수선과 부재의 간격 설정입니다. 

- 치수 간격 Y 

DAS 자동 편집 시, 도면 세로 방향의 첫번째 치수선과 부재의 간격 설정입니다. 

 

  

(치수 간격“X”) (치수 간격“X”) 

(치수 간격“Y”) 



Drawing Automation System 
 

© Engsoft & JuyoungEngineering 

151 

- 섹션 기호 활성화 

정면 뷰에서 상단, 저면뷰 방향에 대한 기호 마크를 생성 하는 기능입니다. 

 

b. 도면–기타 항목 

- 안보이는 원을 CutBack 포인트에 생성 합니다 

도면 편집 시 생성되는 Cutback 포인트의 위치를 안보이는 원으로 생성하는 기능입니다. 

Tekla 도면편집 시 정확한 위치가 아닌 포인트는 오류 포인트라고 식별 되는데 

이 부분을 “안보이는 원”을 생성하여 오류 포인트로 식별 되지 않도록 하기 위한 기능입니다. 

 

그림의 파란색 원은 정면뷰에서 엔드 플레이트 Cutback 포인트입니다. 

- 도면에서 사용될 때는 색상이 표현되지 않습니다. 

- 버전정보 : DAS 편집 후, 도면 좌측하단에 DAS 버전을 표시 하는 기능입니다. 

c. 도면 –도면 상태 

DAS 편집 도면의 출도, 잠금, 동결 상태에 따라 도면 편집 여부를 설정 하는 기능 입니다. 
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출도 / 편집 : 출도 상태를 해제 후 편집을 진행합니다. 

출도 / 생략 : 출도 상태를 유지하고 편집을 진행하지 않습니다. 

잠금 / 편집 : 잠금 상태를 해제 후 편집을 진행합니다. 

잠금 / 생략 :잠금 상태를 유지하고 편집을 진행하지 않습니다. 

동결 / 편집 : 동결 상태를 해제 후 편집을 진행합니다. 

동결 / 생략 : 동결 상태를 유지하고 편집을 진행하지 않습니다. 

d. 도면 – 객체 레벨 설정 

- 제작도면 편집 시 Tekla 에서 “자세한 객체 레벨 설정 사용”이 설정이 되어 있을 때 편집 여부를 

선택하여 편집 할 수 있는 기능입니다. 

생략 : Tekla 도면 속성 설정 중 “자세한 객체 레벨 설정 사용”이 “예”로 적용된 경우  

편집을 진행 하지 않고 다음 도면을 편집합니다. 

편집 : Tekla 도면 속성 설정 중 “자세한 객체 레벨 설정 사용”이 “예”로 적용된 경우 

Tekla 설정을 “아니오”로 변경하여 편집을 진행합니다 

e. 뷰 깊이 설정 

 

일반 뷰(정면, 상단, 배면, 저면)의 뷰 영역(깊이)을 사용자의 선택에 따라 설정하여 편집할 수 

있습니다. 두가지 설정을 다음과 같이할 수 있습니다. 

- 테크라 설정 

도면의 뷰 깊이 설정을 Tekla Structures 에서 정의된 뷰 깊이로 적용하여 편집합니다. 

- 자동 

사용자가 뷰 깊이를 정의하여 편집 합니다.  

“아래” 와 “위” 방향의 깊이를 사용자가 직접 입력 합니다. 

“아래”&“위” : 아래와 위를 선택 시 사용자가 입력한 뷰 깊이 값은 메인부재 끝에서 적용 

 됩니다. 
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“아래”&“위” : 아래와 위를 선택 해제 시 사용자가 입력한 뷰 깊이 값은 메인부재 중심에서 

적용 됩니다. 

참고 : 옵션에서 설정된 뷰 깊이는 도면 목록 테이블에서 개별 설정하지 않은 도면에만 적용 

됩니다. 

 

f. 자동 저장 

 

- 도면 각 [    ] 장 마다 자동 저장 

사용자가 입력한 도면 수량마다 편집이 완료되면 자동으로 Tekla Structures Model 을 저장 하는  

기능입니다. 

주의 : Tekla Structures Muti Mode 로 작업시 체크를 해제후 사용해야 합니다. 

- 전체 도면 편집 완료 후 자동 저장 

DAS 자동 편집이 모두 완료되면 자동으로 Tekla Model 을 저장하는 기능입니다. 

- 실패한 편집 도면 저장 

DAS 자동 편집시 실패가되면 편집중이던 도면을 저장하는 기능입니다. 

- 보고서 만들기 

DAS 자동 편집이 모두 완료되면 아래 이미지와같이 편집 진행된 결과를 엑셀파일로 저장하는  

기능입니다. 

“폴더 열기”버튼으로 보고서가 저장된 폴더를 바로 확인 할 수있으며, 폴더위치는 DAS 설치  

폴더 위치 입니다. 
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g. 환경 적용 

DAS 로 도면 편집 후 사용자가 도면보완 작업을 위한 추가 편집 시 각 항목들의 속성을 미리 

정의하여, 추가로 생성해야 하는 요소들을 별도의 설정 없이 편하게 생성 할 수 있는 기능입니다. 

치수에서 선택 할 수 있는 항목은 “일반, 반지름, 각도, 높이, 누적”이며 선택된 속성으로 치수를 

사용자가 직접 Tekla 에서 추가 생성 시 적용되어 나타납니다. 

메인 부재 마크에서 선택 할 수 있는 항목은 “메인 부재, 보조 부재,브라켓” 항목 이며 선택 된 

속성으로 부재 마크를 사용자가 직접 Tekla 에서 추가 생성 시 적용되어 나타납니다. 

보조 부재 마크에서 선택 할 수 있는 항목은 “메인 부재, 보조 부재, 브라켓”항목 이며 선택된 

속성으로 부재 마크를 사용자가 직접 Tekla 에서 추가 생성 시 적용되어 나타납니다. 

볼트 마크에서 선택 할 수 있는 항목은 “메인 볼트,보조 볼트”항목 이며 선택된 속성으로 볼트 마크를 

사용자가 직접 Tekla 에서 추가 생성 시 적용되어 나타납니다. 

참고 : 부재 마크 항목 중 메인 부재 마크와 보조 부재 마크의 설정이 다를 경우 “마크 주위 프레임” 

속성과 “지시선”속성은 보조 부재 마크의 형태로 생성 됩니다. 

또한 환경 적용을 설정하여 DAS 를 사용하면 DAS 를 사용하지 않은 도면에서도 적용 됩니다. 

h. 전체 환경 

사용자가 현재 Tekla Structures Model 에서 설정한 DAS 속성 설정 전체 항목을 저장하고 

다른 Model 에서 불러올 수 있는기능입니다. 

 

참고 : 저장 및 불러오기 시좌표계, 그리드(뷰별 그리드), 도면 편집 설정은 제외 됩니다. 
  



Drawing Automation System 
 

© Engsoft & JuyoungEngineering 

155 

 

 

 

 

 

 

IV. 공장 – 단면 관리도구 
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IV. 공장 – 단면 관리도구 

 
1. 단면 관리도구 개요 

1) 단면 관리도구 란? 

단면 기호 텍스트 정보 변경과 단면 마크 및 단면 뷰 정렬을 쉽게 할 수 있는 보조 도구 입니다. 
 

 

 

참고 : Tekla Structures의 도면이 Open된 상태에서 정상적으로 사용 할 수 있습니다. 
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2) 수동 (단면 마크 이름 변경) 

도면의 단면 마크 이름의 정보를 수동으로 변경할 때 사용하는 기능입니다. 

- 현재 : 현재 Open되어있는 도면의 단면 기호 이름을 나타냅니다. 

- 수정 : 현재 항목에 나타난 단면 기호 이름을 변경할 경우 변경할 이름을 입력 합니다. 

- 변경 : 수정항목에 입력한 이름으로 현재 단면 기호 이름을 변경합니다. 

- 갱신하기 : 도면의 단면 기호 이름을 최신 정보로 갱신 합니다. 

3) 자동 (단면 마크 이름 변경) 

도면의 단면 마크 이름의 정보를 자동으로 변경할 때 사용하는 기능입니다. 

- ABC정렬 : 도면에 표현된 메인부재 방향을 참고로 도면 좌측에서 우측, 하부에서 상부의 순서로  

단면 마크 이름이 정렬 됩니다. 

- CBA정렬 : 도면에 표현된 메인부재 방향을 참고로 도면 우측에서 좌측, 상부에서 하부의 순서로  

단면 마크 이름이 정렬 됩니다. 

- 사용자 정의 텍스트 : 사용자가 지정한 “시작 마크” 이름 순서(“A” 부터 “Z”)를 고려하여 공백이  

있는 단면 마크는 자동으로 채우며 정렬 됩니다. 

 
[ 사용자 정의 텍스트 : 시작마크를 A 로 지정한 모습 ] 
 

4) 마크 위치 정렬 

선택된 마크와 동일한 각도의 마크를 동일한 선상의 위치로 정렬합니다. 

 
[ A 를 선택후 마크 위치 정렬을 실행한 모습 ] 

5) 뷰 위치 정렬 

사용자가 선택한 다수의 단면 뷰를 좌측에서 우측, 우측에서 좌측, 위에서 아래, 아래에서 위로 정렬할 경

우 사용 합니다. 단면 뷰와 단면뷰 사이의 간격 설정은 사용자가 “간격”에 값을 입력하여 조절 할 수 있습

니다. 
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V. 공장 – 도구 
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V. 공장 - 도구 

1. 부재의 3D 뷰 생성 

도면 편집 중 선택 된 부재의 3D 뷰를 확인 할 수있습니다. 

 
 

1) 사용방법 및 참고사항 

a. 도면을 Open 한 상태에서 확인 할 부재를 선택 후 도구의 “부재의 3D 뷰 생성”버튼을 클릭합니다. 

b. 선택 된 부재가 3D 뷰로 생성 되며 자동으로 뷰를 정렬합니다. 

c. 생성 될 때의 뷰 속성은 “Standard.mvi”파일에 저장된 설정으로 생성 됩니다. 

d. 뷰생성시 뷰이름은 “DAS_VIEW”로 지정되며 여러 뷰가 생성되지 않습니다. 

 
 

2. 절단선 생성 

도면에서 뷰영역에 부재가 모두 표현되지 않는 경우 쉽게 절단선을 생성 할 수 있습니다. 
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1) 사용방법 및 참고사항 

 
a. 절단선 기호를 유형에서 선택합니다.(  ) 

b. 선 색상과 선 유형을 선택 합니다. 

c. 절단선의 크기는 부재에서 생성 될 때와 뷰에서 생성되는 경우로 나누어 설정합니다. 

d. 절단선을 생성할 부재 또는 뷰를 선택합니다. 

e. “생성하기” 버튼을 눌러 절단선을 생성합니다. 

f. “삭제” 버튼은 생성된 절단선을 모두 삭제할 때 사용합니다. 

g. “단축구간 표기”기능은 부재에 단축구간이 적용된 경우 단축구간에도 절단선을 생성하고 싶을 때 

체크하여 생성 할 수 있습니다. 
 

3. 사용자정의 속성 편집 

Tekla Model에서 수정 해야 하는 “사용자 정의 속성” 일부 항목을 제작도면 또는 단품도면에서 

수정 할 수 있습니다. 

 
 

1) 사용방법 및 참고사항 

 
a. 도면에서 부재를 선택하여 부재마크, 이름, 프로파일, 피니시 항목의 정보를 확인 할 수 있으며 
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“변경”버튼을 눌러 사용자 필드 1~4 의 항목을 사용자가 입력 한 정보로 수정 할 수 있습니다. 

b. 동일한 부재 마크를 가진 부재를 모두 사용자가 입력 한 정보로 수정하고 싶을 때는 

“동일한 부재마크를 모두 수정”을 체크 후 “변경”버튼을 누르면 됩니다. 

c. 부재를 선택 후 전체수량확인을 선택하면 선택한 부재가 모델에서 전체 몇 개인지 수량을 확인 할 수 

있습니다. 

주의 : 도면에서 모델정보가 수정되기 때문에 각별한 주의가 필요합니다. 

상기 항목들이 넘버에 영향을 주는 항목일 경우,수정 후 넘버링을 다시 실행 해야 합니다. 

 

4. 그리드 관리도구 

모든 도면의 그리드 라벨속성 및 위치가 다를 경우 동일한 위치와 속성으로 쉽게 변경할 수 있는 

보조 도구 입니다. 

 

 

- 사용방법은 다음과 같습니다. 

a. 도면을 열고 그리드 관리도구를 실행 합니다. 

b. 그리드 관리도구를 실행 하면, 도면의 선택 메뉴는 자동으로, 그리드 한 개를 선택 할 수 있는  

“Select grid line”으로 변경됩니다. 

 

c. 첫 번째 선택 (Gird “E”를 선택하여 기능 실행 준비 합니다.) 

위치 또는 속성을 변경할 Grid label을 선택하면 “Align Gird 

line“ 기능이 활성화 됩니다. 

 
 

d. 두 번째 선택 (Gird “C”를 선택하여 Gird “E”의 속성 및 위

치를 변경 합니다.) 참조 할 Grid label을 선택 합니다. 

 

 

 

e. 첫 번째 선택 한 Grid label의 속성 및 위치는 두 번째 선택 된 Grid label 정보로 변경 됩니다. 

참고 : 그리드 라벨 방향이 다를 경우, 속성만 변경되며, 그리드 라벨의 위치는 변경 되지 않습니다. 
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VI. 설치도면 – 도면 생성
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VI. 설치도면 – 도면 생성 

 
1. 개요 

Tekla에서 설치도면을 생성하지 않고 DAS에서 설치도면을 생성 할 수 있습니다. 

도면생성의 구성은 “뷰 목록”과 “도면 생성”으로 나뉘며 Tekla에서 “뷰 목록”을 참고하여 평면도의 기준  

높이(TOS)와 입면도의 기준 그리드를 이용하여 자유롭게 설치도면을 생성 할 수 있습니다. 
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1) 뷰 목록 

설치도면을 생성하기 위한 도구로 Tekla 뷰 목록 확인과 생성 할 도면을 선택 할 수 있습니다. 

 

a. 전체 

- Tekla 뷰 목록의 전체 목록을 나열 합니다. 

b. XY 평면도 

- Tekla 에서 평면으로 생성된 뷰 목록을 나열 합니다. 

c. ZY 입면도 

- Tekla 에서 입면(Y 축 방향)으로 생성된 뷰 목록을 나열 합니다. 

d. XZ 입면도 

- Tekla 에서 입면(X 축 방향)으로 생성된 뷰 목록을 나열 합니다. 

e. 갱신하기 

- Tekla 뷰 목록의 정보를 DAS 의 뷰 목록으로 가져 옵니다. 

f. 한개 도면 

- 한 도면에 한 개의 뷰를 생성할 때 사용되는 기능으로 DAS 뷰 목록에서 생성 할 뷰를 한 개 

선택하고 “한개 도면”버튼을 누르면 “도면 생성”항목으로 추가 됩니다. 

g. 병합 도면 

- 한 도면에 여러 개의 뷰를 생성 할 때 사용되는 기능으로 DAS 뷰 목록에서 생성 할 뷰를 다중 

선택하고 “병합 도면”버튼을 누르면 “도면 생성”항목으로 추가 됩니다. 

h. 영역 도면 

- 도면에 뷰의 특정 영역을 선택하여 도면을 생성 할 때 사용되는 기능으로 DAS 뷰 목록에서 생성 

할 뷰를 선택 후 “영역 도면”버튼을 누르면 Tekla 에서 선택한 뷰가 열리게 됩니다. 

이때 사용자는 4 개의 포인트 선택하여 영역을 설정 하게되며 “도면 생성”항목으로 추가 됩니다. 

i. 사용자 도면 

- DAS 뷰 목록에서 생성하고자하는 뷰를 찾을 수 없는 경우 사용자가 기준높이를 입력하거나 기준 

그리드에서 간격(Offset)값을 입력하여 생성 할 때 사용합니다. 

실행시 사용자 도면 설정 정보 창을 이용하여 생성된 뷰를 “도면 생성”항목으로 추가 합니다. 

j. 열기 

- DAS 뷰 목록에서 선택 된 뷰를 Tekla 를 통하여 Open 합니다. 
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2) 도면 생성 

한개 도면, 병합 도면, 영역 도면,사 용자 도면 기능을 이용하여 “도면 생성”으로 정보를 받아 

도면을 생성 합니다. 

 

a. 도면 속성 적용 

- “갱신하기”기능을 통해 Tekla 의 설치도면 속성 정보를 확인하며 도면 생성시 참조하게 됩니다. 

(뷰, 치수, 마크 등) 

b. 도면 이름 &제목 수정 

- 사용자가 생성 할 도면의 도면 이름, 제목 1, 제목 2, 제목 3 항목을 입력하여 도면 생성시 적용하고 

입력된 정보는 Tekla 의 Template 을 이용하여 도면 정보표기에 사용 할 수 있습니다. 

c. 뷰 속성 적용 

- 사용자가 생성 할 도면의 뷰 속성을 선택 합니다. 

기존 뷰 속성 설정이 없다면 버튼을 눌러 Tekla 도면 뷰 속성 설정을 

확인 및 저장 할 수 있습니다. 

선택된 뷰 속성정보는 도면 생성시 반영됩니다. 
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VII. 설치도면 – 편집
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VII. 설치도면 – 편집 
1. 개요 

“설치도면”이란 철골로 형성된 건축 또는 구조체를 현장에서 설치 할 수 있도록 조립부재(Assembly) 마크

가 표시 되어 있으며 현장 특이사항을 표현하고 현장에서 원활한 설치를 할 수 있도록 제공되는 도면을 

말 합니다. 

Tekla Structures에서는 General Arrangement drawing(GA drawing)이라고 분류 하고 있습니다. 
 

2. 뷰 편집 

 
 

1) 부재 접두사 

Tekla Structures에서 설치도면이 생성되어 있다면 추가 생성하지 않고 “부재 접두사”설정부터 시작하여 

편집을 진행 할 수 있습니다. 

 

 

Tekla Model 정보 
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a. 번호 

- 나열된 순서 번호 입니다. 

b. 접두사 

- Tekla 에서 사용된 부재 접두사를 표시 합니다. 

c. 부재 이름 

- Tekla 에서 사용된 부재 이름를 표시 합니다. 

d. 치수 구분 이름 

- 설치도면에서 사용할 항목을 표시 합니다. 

- “치수 편집”과 “부재 표시”편집에서 필터 시 구분되는 항목으로 사용자의 설정이 꼭 필요합니다. 

e. 확인하기 

- 부재 접두사 설정 후 모델이 변경 되었을 때 기존 설정을 유지하며 변경된 정보를 갱신합니다. 

f. 가져오기 

- Open 되어 있는 Tekla Model 의 부재 정보를 나열 합니다. 

기존에 설정된 정보가 있다면 초기화 됩니다. 

g. 적용 

- 설정된 정보를 DAS 에 저장합니다. 
 

2) 도면 목록 

Tekla에서 생성된 설치도면을 DAS의 도면 목록 테이블로 가져오는 기능입니다. 

 

 

도면 목록 테이블 
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a. 전체 

- 현재 Tekla Model 에서 생성되어있는 전체 설치도면을 DAS 의 도면 목록 테이블로 

가져오는 기능입니다. 

b. 선택가져오기 

- Tekla 도면 목록에서 선택한 도면을 DAS 의 도면 목록 테이블로 가져 옵니다. 

- 단, 기존 DAS 도면 목록 테이블에 있는 도면은 모두 삭제됩니다. 

c. 추가 

- Tekla 도면 목록에서 선택한 도면을 DAS 의 도면 목록테이블로 가져 옵니다. 

- 기존 DAS 도면 목록 테이블에 있는 도면을 유지하면서 추가됩니다. 

d. 도면 열기 

- DAS 의 도면 목록 테이블에서 나열되어있는 도면을 마우스 “더블 클릭”으로 열수 있습니다. 
 

3) 편집 

생성된 설치도면을 편집기능을 이용하여 뷰를 자동으로 편집 할 수 있습니다 

현재 DAS 버전(3.07.157)에서는 일반 평면도,일반 입면도, 마감 평면도, 마감 입면도자동 편집을 

지원하고 있습니다. 

 
도면이 열려진 상태에서 편집 할 뷰를 선택시 평면 뷰와 입면 뷰를 자동 구분하며 편집 버튼이 활성화 

되어 편집을 진행 할 수 있습니다. 

편집 완료후에는 “편집 완료”또는 “편집 실패”라는 메시지로 도면 편집 상태를 확인 할 수있습니다. 

뷰를 편집하기 때문에 아래의 설정 외의 사용자가 필요한 설정은 Tekla에서 미리적용 시켜야 하며 

다음부터 안내되는 설정들은 사용자가 편집 전 확인하여 편집해야 합니다. 
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설정의 적용이 불필요 할 경우는 앞의 체크버튼을 해제 후 편집 해야 합니다. 
 

4) 일반 평면도 

 

XY평면을 기준으로 주요 구조 부재를 표현하는 평면도입니다. 

Tekla또는 DAS에서 생성된 설치도면의 뷰를 “스케일”, “부재 표시”, “치수”, “기호”를 설정하여 편집 할 수 

있습니다. 

a. 스케일 

- 사용자가 원하는 스케일로 설정 할 수 있으며, 체크를 선택하야 편집 시 적용됩니다. 

b. 부재 표시 

- 부재의 표현 방법을 설정 할 수 있습니다. 

 

- 편집 

설정 후 뷰를 선택 후 “편집” 버튼을 이용하여 부재 표시 설정만 바로 적용 할 수 있습니다. 
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- 치수 구분 이름 

 

“부재 접두사”설정 시 사용자가 지정한 치수 구분 이름을 나타내며 종류는 기둥, 보조기둥, 큰보, 

작은보, 장선, 수평가세, 프레임부재, 현장이음, 브라켓, 참고부재가 있으며 뷰에 표현된 형태에 

따라 표현 여부를 선택 할 수 있습니다. 

각 치수 구분 이름에 부재 속성과, 부재 마크 속성을 별도로 설정 할 수 있으며, 일부 항목은 부재 

마크 정렬기능을 통하여 부재 마크의 위치를 설정 할 수 있습니다. 
 

- 부재 필터 

 

뷰에서 부재들이 표현되는 형상으로 구분하여 필터를 할 수 있습니다. 

입면 형태란 평면도에서 작은보(Beam), 큰보(Girder)가 보여지는 형태를 말하며 

단면 형태란 평면도에서 기둥(Column), 보조기둥(Post)이 보여지는 단면 형태를 말합니다. 

경사 형태는 수직가새(Vertical Brace)가 보여지는 형태를 말합니다. 
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- 부재 속성 & 마크 속성 & 맞춤 

 

부재, 부재 마크 항목은 각 항목의 표현 형태를 개별 적용 할 수 있으며 설정은 Tekla의 설정에서 

설정 후 저장을 통하여 선택 할 수 있습니다. 

맞춤 항목은 기둥, 보조기둥, 큰보, 작은보, 장선, 수평가새 항목에만 적용 할 수 있으며 부재 

마크의 위치를 사용자가 선택한 위치에 자동으로 정렬 할 수 있습니다. 

부재와 부재 마크를 선택 시 사용할 수 있는 설정 파일을 선택할 수 있습니다. 

저장된 설정 파일이 없다면, Tekla 속성 항목에서 설정하고자 하는 항목을 선택하여 설정 후 

저장하여 적용 할 수 있습니다. 
 

- 참고부재로 적용할 항목 

 

구조 평면도에서 마감 및 잡철부재를 참고부재 속성으로 적용하여 도면 편집시 표현 할수 있습니다. 

사용 할 수 있는 항목은 난간, 사다리, 그레이팅, 중도리, 층도리, 테돌림, 중도리연결대, 틀받이, 계단, 

계단측판 입니다. 
 

- 부재 마크 정렬 

 

평면에서 나타나는 단면 형태의 기둥(Column), 보조기둥(Post)의 부재 마크를 4개의 위치 
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(LT, RT, LB, RB)중 선택 할 수 있으며 입면 형태로 보여지는 수평방향 부재는 왼쪽, 중심, 오른쪽으로 

수직방향 부재는 위, 중심, 아래로 선택하여 마크의 위치를 지정 할 수 있습니다. 

참고 : 마크의 위치는 Tekla 속성중 Protection설정의 영향을 받게 되니 설정을 확인하여 사용해야 

합니다. 
 

- Tekla 속성 

 

사용자가 부재또는 부재 마크항목의 설정 시 Tekla 속성 정보 창을 쉽게 확인 하는 기능으로 

Tekla 도면이 열려있지 않은 상태에서도 사용자가 부재 또는 부재 마크를 설정할 수 있습니다. 

“부재”를 선택 하면, Tekla의 Drawing part properties설정 창을 확인 할 수 있으며 “부재 마크”를 

선택 하면 Tekla의 Part Mark Properties설정 창을 확인 할 수 있습니다. 

참고로 Tekla속성 설정 창이 DAS 설정 창 뒤에 위치 될 수 있으니 선택 후 DAS 설정 창 위치를  

조정하여 Tekla 속성 설정 창을 확인 할 수 있습니다. 

“갱신하기” 기능은 부재와 부재마크의 정보를 갱신하여, 사용자가 저장한 Tekla 속성 항목을  

“부재 표시”설정 시 확인 할 수 있습니다. 

Tekla 속성의 “부재” 와 “부재 마크” 항목 선택 시 나타나는 설정창 입니다. 

              

   [ Tekla Drawing part properties ]                 [ Tekla Drawing Part Mark Properties ] 

 

- 수평가새 내림높이 

 

수평가새(Horizontal Brace)의 켜기/끄기 체크 선택으로 일반 평면 뷰 편집시 수평가새 내림높이 

정보를 부재 마크에 텍스트형태로 자동으로 입력되여 표현 됩니다. 

체크 켜기 선택시 속성을 설정 할 수 있습니다. 
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- 수평가새 내림높이 속성 

 

비교 높이 – 메인부재의 상단높이 : 평면도의 기준 높이와 메인부재의 상단 높이를 비교하여 차이를 

입력합니다. 

비교 높이 – 메인부재의 기준점 : 평면도의 기준 높이와 메인부재의 기준점의 상단 높이를 비교하여 

차이를 입력합니다. 

시작 텍스트 : 내림 높이(아래)값 앞의 텍스트를 사용자가 입력하여 내림 높이정보와 함께 

표현 할 수 있습니다. 

끝 텍스트 : 내림 높이(아래)값 뒤의 텍스트를 사용자가 입력하여 내림 높이정보와 함께 

표현 할 수 있습니다. 

색 : 내림 높이 값이 입력될 때 사용될 색상을 설정 합니다. 

높이 : 내림 높이 값이 입력될 때 사용될 글자 크기를 설정 합니다. 

글꼴 : 내림 높이 값이 입력될 때 사용될 글꼴을 설정 합니다. 

c. 치수 

- 뷰 편집시 생성 할 치수선을 설정 하는 단계입니다. 
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설치도면 뷰 편집시 외곽 부재에 필요한 치수선을 자동으로 생성하게 되며 내부 부재의 

치수선은 DAS “부재 편집”기능으로 생성해야 합니다. 

 

- 편집 

설정 후 뷰를 선택 후 “편집” 버튼을 이용하여 치수만 다시 생성 할 수 있습니다. 
 

- 치수 유형 미리보기 

 

사용자가 설정한 치수 형태를 미리 보고 설정에 참고 할 수 있습니다. 

미리 보기에서 나타난 치수 유형 텍스트는 “태그”기능 선택 시 치수 태그 항목으로 표현되어 

확인 할 수 있습니다. 
 

- 치수 유형 설정 

 

방향 : 치수의 생성 방향을 설정하며,왼쪽,오른쪽,상단,저면 4가지의 방향으로 설정 할 수 있습니다. 

사용 가능한 치수 : 평면에서 표현 할 수 있는 치수의 종류를 나타냅니다. 
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선택한 치수 : 뷰에서 표현 해야 할 치수를 설정합니다. 

사용 가능한 치수에서 치수를 추가, 취소 할 수 있습니다. 

 

합치기 : 2개 이상의 치수 유형 항목을 합칠 경우 사용 됩니다. 

(기둥 + 보조기둥 = 기둥 &보조기둥으로 표현) 

나누기 : 2개 이상 합쳐져 있는 치수를 각각 분리 합니다. 

위 : 선택된 치수 유형 항목의 위치를 한칸 위로 변경 합니다. 

아래 : 선택된 치수 유형 항목의 위치를 한칸 아래로 변경 합니다. 

태그 : 뷰 편집 시 치수 유형 항목이 Tekla 치수 태그항목으로 표현 됩니다. 

생성된 치수의 종류 확인이 필요할 경우 사용합니다. 
 

- 치수 간격 

 

1 : 마지막 치수선에서 그리드 라벨까지의 간격을 설정 합니다. 

2 : 치수선간의 간격을 설정 합니다. 

3 : 설치도면 뷰의 객체에서 첫 번째 치수까지의 거리를 설정합니다. 
 

- Tekla 속성 

 

일반 치수 : 뷰 편집 시 사용 될 치수 속성을 설정 할 수 있으며 저장 된 설정이 없거나 확인이 

필요한 경우 버튼을 선택하여 치수 속성을 설정 또는 확인 합니다. 

그리드 : 그리드 라벨의 속성을 설정하며 저장된 설정이 없거나 확인이 필요한 경우 버튼을 

선택하여 그리드 속성을 설정 또는 확인 합니다. 또한 도면에서 표현될 그리드 라벨 위치도 

같이 설정되므로 위치에 대한 내용도 같이 설정 해야 합니다. 

갱신하기 : Tekla 일반치수, 그리드 속성 파일을 갱신하여, 사용자가 저장한 Tekla 속성 항목을 

 목록에 표현 합니다. 

1   2   3 
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버튼 선택 시 Tekla 속성 설정 창이 DAS 설정 창 뒤에 위치 될 수 있으니 선택 후 DAS 설정 창 

위치를 조정하여 Tekla 속성 설정 창을 확인하시기 바랍니다. 

Tekla 속성의 “치수” 와 “그리드” 항목의  버튼 선택 시 나타나는 설정창 입니다. 

     

  [ Tekla Dimension properties ]        [ Tekla Grid Properties ] 

 

a. 기호 

- 설치도면 뷰 편집시 부재의 시작점과 끝점에 특정 기호를 자동으로 입력하는 기능을 기호 

편집이라고 합니다. 접합부의 종류에 따라 기호가 다르게 구분되어야 할 때 사용합니다. 

사용 전 설정 부분은 Tekla모델 속성 중 부재 Properties -> User – defined attributes… ->  

End Connection -> “Connection code” 항목에 식별 내용이 입력되어 있어야 합니다. 

 

 

하지만 이러한 설정을 모델 작업 단계에서 입력되지 않았다면 DAS “기호 코드” 도구를 이용하여 

Tekla 모델 상태가 아닌 도면 상태에서 입력 및 편집 하면 됩니다. (아래 “기호 코드” 설명 참고) 
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기호코드 설정 

 

“행 추가”기능을 통하여 기호의 규칙을 추가 합니다. 접합 코드항목에 Model에 저장된 접합 코드를 

입력하고 시작 기호 형식과 끝 기호 형식을 설정하여 편집하게 되면 시작점과 끝점에 기호가 생성 

됩니다. 

행 추가 : 기호를 생성하기 위한 규칙을 추가 합니다. 

행 삭제 : 생성된 규칙을 삭제 합니다. 

접합 코드 : 모델의 부재속성 중 “접합코드(Connection code)”가 입력된 내용을 입력합니다. 

시작 기호 : 부재의 시작점 부분에 생성 될 기호 속성을 선택 합니다. 

끝 기호 : 부재의 끝점 부분에 생성 될 기호 속성을 선택 합니다. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

기호가 설정되어 있지 않을 경우 “Tekla 속성” 항목의 “기호”버튼을 눌러 기호 속성을 설정 

할 수 있습니다. 

기호가 입력되는 포인트는 Tekla 기호 편집기의 중심점이 기준이 되며 도면에서 생성 되는 위치는 

끝점이 됩니다. 
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- 기호코드 적용, 저장 & 불러오기 

 

저장 & 불러오기 : 접합 기호 편집에 대한 설정을 저장 합니다. 

저장된 내용은 DAS보조도구 “기호 코드”에서 사용됩니다. 

갱신하기 : 접합 기호에 저장된 파일이 목록에 나타나지 않을 경우 “갱신하기”기능을 통해 목록에 

불러 올수 있습니다.. 

적용 : 입력된 설정을 적용하며 적용된 내용은 “Current”항목에 저장됩니다. 

닫기 : 접합 기호 설정 창을 취소하거나 접합 기호 설정 창을 닫습니다. 

 

주의 : 기호 속성을 제외한 나머지 환경 설정의 저장 파일은 “일반 평면도” 유형 에서만 적용 및  

활용 되며, 다른 도면 유형에서는 사용 할 수 없습니다. 
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5) 일반 입면도, 마감 입면도, 마감 평면도 

 

위 4)일반 평면도(170페이지)에서 설명된 “부재 표현”에서 나열되는 부재 종류(치수 구분 이름)와 

“치수”에서 사용가능한 치수선의 유형만 다르고 사용방법은 동일합니다. 

위 일반 평면도 설명을 참고 바랍니다. 

 

3. 부재 편집 

 
1) 부재 편집 

설치도면에서 뷰 편집 후, 내부 치수 또는 누락된 치수를 보완 할 경우 사용되는 기능으로 선택 된 

부재의 기준점과 사용자가 입력한 메인부재, 방향에 따라 치수선이 생성되는 기능입니다. 

 

a. 치수속성 확인 

- 치수선이 추가 생성 될 경우 적용될 치수 속성을 선택하여 설정 및 저장 할 수 있으며 

“갱신하기”기능을 통해서 저장된 속성을 확인할 수 있습니다. 

b. 치수 생성 

- 치수선 생성시 실행하는 버튼입니다. 
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c. 단축키 

- 빠른 생성과 실행을 위해 단축키로 설정하여 사용 할 수 있으며, 부재 편집 도구가 실행 

된 상태에서만 적용됩니다. 

참고 : 만약 Tekla단축키와 중복 되는 경우는 DAS의 부재편집도구 단축키가 우선 적용 될 수  

있습니다. 

d. 사용 방법 

- Tekla 에서 설치도면을 Open 합니다. 

- 치수 생성 전 속성을 설정하여 적용 합니다. 

(일반 항목에서 사용자가 선택한 속성으로 치수가 생성됩니다.) 

- 설치도면 뷰에서 치수선 생성이 필요한 부재를 선택합니다. 

- “치수 생성”을 실행 합니다. 

- 기준이 되는 부재(메인 부재)를 선택합니다. 

- 치수선이 위치할 임의의 포인트를 선택합니다. 

- 임의의 위치에 생성된 치수선을 확인 합니다. 

 
 

e. 치수선 생성 규칙 

- 메인 부재(첫번째 선택한 부재)영역 안에 선택 된 부재의 기준점이 존재할 경우 메인 부재의 

기준점을 기준으로 치수선 방향과 시작점, 끝점이 설정됩니다. 

두번째 선택한 임의의 점은 치수선의 위치가 되며 치수선 생성시 선택된 모든 부재의 기준점이 

사용됩니다. 

 

아래 예제를 참고 바랍니다. 
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2) Edit Point 

설치도면에서 뷰 편집 후 내부 치수 또는 누락된 치수를 보완 할 경우 사용되는 기능이며 선택 된 

부재의 기준점이 사용자가 입력한 기준 선에 정렬되어 치수선이 생성되는 기능입니다. 

 

a. 치수속성 확인 

- 치수선이 추가 생성 될 경우 적용될 치수 속성을 선택하여 설정 및 저장 할 수 있으며 

“갱신하기”기능을 통해서 저장된 속성을 확인할 수 있습니다. 

b. 치수 생성 

- 치수선 생성시 실행하는 버튼입니다. 

c. 단축키 

- 빠른 생성과 실행을 위해 단축키로 설정하여 사용 할 수 있으며,부재 편집 도구가 실행 

된 상태에서만 적용됩니다. 

참고 : 만약 Tekla단축키와 중복 되는 경우는 보조도구의 단축키가 우선 적용 될 수 있습니다. 
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d. 사용 방법 

- Tekla 에서 설치도면을 Open 합니다. 

- 치수 생성 전 속성을 설정하여 적용 합니다. 

(일반 항목에서 사용자가 선택한 속성으로 치수가 생성됩니다.) 

- 설치도면 뷰에서 치수선 생성이 필요한 부재를 선택합니다. 

- “치수 생성”을 실행 합니다. 

- 치수선의 기준이 될 시작점과 끝점의 위치를 선택합니다. 

 

- 치수선이 위치할 임의의 포인트를 선택 합니다. 

 

- 임의의 위치에 생성된 치수선을 확인 합니다. 
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4. 기호 코드 

 
 

1) 개요 

설치도면에서 접합기호를 생성하기 위한 도구로써 모델 작업단계에서 접합 코드가 입력되어 있지 않을 

경우 입력 해 주는 보조 도구입니다. 도면이 열려진 상태에서도 사용이 가능하며 Tekla모델 속성 중 

부재 Properties -> User – defined attributes… -> End Connection -> “Connection code” 항목에 입력 

됩니다. 

또한 기존 입력된 정보를 수정,삭제도 할 수 있습니다. 

주의 : 만약 Tekla 넘버링 설정이 접합 코드가 영향을 받도록 설정되어 있다면 사용 전 확인이 필요 할 

것으로 예상되며 모델링정보가 변경되는 사항으로 주의가 필요합니다. 

 
 

2) 정보 조회 목록 

도면 또는 모델 상태에서 부재를 선택 시 시작점과 끝점에 접합 코드의 입력 유무를 확인 할 수 

있으며 어셈블리 포지션, 부재 마크, 프로파일, 이름 정보를 같이 확인 할 수 있습니다. 
 

3) 코드와 기호 생성 

선택된 부재에 접합 코드를 입력 및 수정과 도면에 기호를 편집 할 수 있는 기능입니다. 
 

4) 단축키 

단축키 설정으로 보다 쉽고 빠르게 정보를 입력 및 수정 할 수 있습니다. 
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5) 사용 방법 

a. 사용전 참고 주의사항 

- DAS 설치도면 – “뷰 편집”의 기호 설정이 입력된 상태에서 사용 할 수 있으며 기호 설정이 되어 

있지 않은 경우 사용 할 수 없습니다. 

 
 

b. 설치도면과 모델 뷰를 Open 합니다. 

c. DAS 뷰 편집의 기호 설정 유무를 확인하고 설정이 없다면,설정을 추가하여 “적용”합니다. 

d. 기호 입력할 부재를 도면에서 선택 합니다. 

 

참고 : 선택 된 부재는 모델 뷰상태에서도 식별이 가능하도록 동시 선택 됩니다. 

DAS – 뷰 편집 DAS – 기호 코드 
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e. 선택 된 부재에 접합 코드 정보가 입력되어 있지 않았을 때는 시작 코드와 끝 코드에 코드 정보를 

선택 후 “변경”버튼을 눌러 코드 정보를 입력합니다. 

f. 코드 정보가 부재 정보에 입력 된 후 “선택기호생성” 버튼을 눌러 도면에 기호를 추가 합니다. 
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VIII. 설치도면 – 도구
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VIII. 설치도면 – 도구 
1. 클립 평면 생성 & 삭제 

설치도면 편집 시 편집하는 뷰가 모델 뷰에서 어느 위치인지 쉽게 확인 할 수 있는 보조도구 입니다. 

도면을 열기전 모델뷰가 Open된 상태에서 정상적으로 사용 할 수있으며 열려있는 모든 Render뷰에  

적용 됩니다. 

 
 

1) 사용 방법 

a. 설치도면과 모델 뷰를 Open 합니다. 

b. 설치도면에 확인이 필요한 도면 뷰를 선택하면 “클립 평면 생성”버튼이 활성화되고 기능을 사용  

할 수 있습니다. 

c. “클립 평면 생성”버튼을 누르면 모델 Render view 에 클립 평면이 도면에서 선택된 View 를 기준으로 

양방향으로 생성됩니다. 

 

d. “클립 평면 삭제”버튼을 누르면 생성된 클립 평면이 삭제 됩니다 
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2. 치수의태그 삭제 

설치도면 뷰 편집 시 생성된 치수선의 태그를 자동으로 삭제 할 수 있는 보조 도구 입니다. 

 

 
 

1) 사용 방법 

a. 설치도면을 Open 합니다. 

b. 삭제가 필요한 뷰를 선택합니다. 

c. “치수의태그 삭제”버튼을 누릅니다. 

d. 삭제된 치수 태그를 확인합니다. 

   

 

3. 절단선 생성 

도면에서 뷰영역에 부재가 모두 표현되지않는 경우 쉽게 절단선을 생성 할 수 있습니다. 
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1) 사용방법 및 참고사항 

 
a. 절단선 기호를 유형에서 선택합니다.(  ) 

b. 선 색상과 선 유형을 선택 합니다. 

c. 절단선의 크기는 부재에서 생성 될 때와 뷰에서 생성되는 경우로 나누어 설정합니다. 

d. 절단선을 생성할 부재 또는 뷰를 선택합니다. 

e. “생성하기” 버튼을 눌러 절단선을 생성합니다. 

f. “삭제” 버튼은 생성된 절단선을 모두 삭제할 때 사용합니다. 

g. “단축구간 표기”기능은 부재에 단축구간이 적용된 경우 단축구간에도 절단선을 생성하고 싶을 때 

체크하여 생성 할 수 있습니다. 

 

4. 속성 편집 

Tekla Model에서 수정 해야 하는 부재 속성 일부 항목을 설치도면 확인 중 수정할 수 있습니다. 

 
 

1) 사용방법 및 참고사항 

 
a. 도면에서 부재를 선택하여 어셈블리 포지션 항목의 정보를 확인 할 수 있으며 부재 접두사, 

부재 접두사 시작 번호, 어셈블리 접두사, 어셈블리 접두사 시작번호, 이름, 피니시, 설명 항목을 

사용자가 입력한 속성 정보로 수정 할 수 있습니다. 

주의 : 도면에서 모델정보가 수정되기 때문에 각별한 주의가 필요합니다. 

상기 항목들은 넘버에 영향을 주는 내용으로 수정 후 넘버링을 다시 실행해야 합니다. 
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IX. 리비전 – 도구

  



Drawing Automation System 
 

© Engsoft & JuyoungEngineering 

192 

IX. 리비전 – 도구 
1. 마크 생성 

모든 도면에서 리비전 마크와 구름마크를 생성 할 수 있는 보조 도구 입니다. 

 

1) 마크 생성 

도면을 열고 마크 생성을 실행 합니다. 

 

a. 리비전 마크 : 리비전 번호 또는 마크를 입력 합니다. 

b. 텍스트 글꼴 : 사용할 글꼴을 설정 할 수 있습니다. 

c. 텍스트 색 : 텍스트의 색상을 설정 할 수 있습니다. 

d. 텍스트 높이 : 텍스트의 크기를 설정 할 수 있습니다. 

e. 삼각형 색상 : 리비전 삼각형의 색상을 설정 할 수 있습니다. 

f. 생성하기 : 생성하기 선택 후 도면에서 리비전 마크가 생성될 위치를 선택하여, 리비전 마크를 생성 

합니다. 

g. 삭제 : 생성 된 모든 리비전 마크를 삭제 합니다. 
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2) 구름마크 생성 

도면을 열고 구름마크 생성을 실행 합니다. 

 

< 구름 속성> 

a. 선 유형 : 구름 선의 유형을 설정 할 수 있습니다. 

b. 선 색상 : 구름 선의 색상을 설정 할 수 있습니다. 

c. 구름사이거리 : 구름의 크기를 설정 할 수 있습니다. 

d. 선의 부풀림 : 구름의 볼록한 정도를 설정할 수 있습니다. 

e. 뷰(View)와 객체를 구분하여 2 가지 설정을 저장할 수 있습니다. 

 

< 생성하기 > 

리비전 구름을 사각형 또는 다각형의 형태로 생성 할 수 있습니다. 

생성 시 뷰(View)의 설정과 객체 설정 중 생성 할 설정을 선택 후 생성 합니다. 

a. 폴리곤 : 리비전 구름을 사용자가 생성하고자 하는 위치의 포인트를 선택 하여 여러 모양의  

다각형으로 생성 할 수 있습니다. 

b. 사각형 : 리비전 구름을 사각형 형태로 생성할 수 있습니다.  

c. 구름합치기 : 두 개 이상의 리비전 구름을 한 개의 구름으로 합칠 수 있으며, 크기 설정이 다른 

리비전 구름을 합칠 경우 마지막에 선택된 설정으로 자동 변경 됩니다.  

 


